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刖菁QBrr1097—2010本标准按GB／T1．1--2009《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》编制。请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。本标准是对QB／T1097—1991《钢制文件柜》的修订。本标准与QB／T1097—1991相比，除编辑性修改外，主要技术变化如下：——增加了“术语和定义”(见3)：——修改了产品分类(见4，1991年版的3)；——删除了外形尺寸要求(见1991年版的3．1和3．2)：——增加了主要尺寸要求(见5．1．1)；——修改了外形尺寸偏差要求(见5．1．2，1991年版的4．1)：——修改了形状和位置公差要求。增加了平整度、位差度、下垂度、摆动度、着地平稳性、抽屉深度要求，修改了邻边垂直度、分缝要求，删除了平面度、平行度要求(见5．2，见1991年版的4．2和4．82)：——删除了材料要求(见1991年版的4．3)：——增加了钢板厚度要求(见5．3)；——将“工艺要求”修改为“外观要求”，修改了焊接件、冲压件、喷涂层、电镀件、塑料件、玻璃件要求，增加了铆接件和其他外观要求(见5．4，1991年版的4．4．1、4．4．2、4．4．3、4．4．4、4．5、4．6和4．7)：——修改了锁具要求(见5．5．2和5．5．3，1991年版的4．8．7)；——增加了木质件甲醛释放量要求(见5．6)：——修改了漆膜理化性能要求，将“漆膜理化性能”修改为“涂层理化性能”，修改了耐腐蚀、电镀层抗盐雾要求，删除了镀层厚度要求(见5．7，1991年版的4．4．5和4．5)：——增加了力学性能要求(见5．8)；——修改了试验方法。修改了邻边垂直度、分缝、外观、表面涂层理化性能测定，增加了平整度、位差度、抽屉下垂度、摆动度、着地平稳性、抽屉深度与产品内部深度的偏差、其他要求、钢板厚度、木质件甲醛释放量和力学性能测定，删除了平面度、平行度的检验、镀层厚度的测定和刚度试验(见6，1991年版的5)：——修改了检验规则(见7，1991年版的6)：——修改了标志、使用说明、包装、运输、贮存(见8，1991年版的7)。本标准由中国轻工业联合会提出。本标准由全国家具标准化中心归口。本标准起草单位：国家办公用品设备质量监督检验中心、宁波朝平现代家具有限公司、哈尔滨飞云实业有限公司、常卅I市克莱格办公设备有限公司、宁波万金现代钣金有限公司。本标准主要起草人：邓超、张泓、郑洪连、杨天润、徐益平、赵明俭、朱伟春、朱春雷。本标准自实施之日起，代替原轻工业部发布的轻工行业标准QB／T1097--1991《钢制文件柜》。
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钢制文件柜

QB／T 1097—2010

1范围

本标准规定了钢制文件椒的术语和定义、产品分类、鬻求、试验方法、检验规则、标志、使用说明、

包装、运输、贮存。

率标准逡耀于镊裁文秘搬。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的废用是必不可少的。凡是注目期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注曩期瓣；l用文孛#，冀最薪舨本(惫据瑟畜戆修改零)适曩于本文佟。
GBfF 1720漆膜附着力测定法

GB／T 1730色漆和清滚摆杆阻尼试验

GBfr 1732漆膜耐冲击性测定法

GB／T2828．1--2003计数抽样检验程序第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逡拙检验抽样计
翅

GB／T 3325--2008金属家具通用技术条件

GB 5296．6消费品使用说明第6部分：家具

GB／T 10357．4家具力学性能试验梃类稳定性

GB／T 10357。5家其力学健齄试验掇类强度秘耐久瞧
GB／T 13667．1—2∞3镧翘书架通用投术条件

GB 18584室内装饰装修材料木家媳中有害物质陋缀

GB 21556--2008锁具安全通用技术条件

QB／T 3826—1999轻工产丞金属镀层和佬学处理层的豫|瘸蚀试验方法中性盐雾试验(NSS)法

3术语和定义

GB／T 3325界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3。1

钢制变傣柜steel fding cabinet

以薄钢掇为主要材料组成构架或构件，可以配以末材、入造板、塑料、玻璃等辅勘材料制作的，用

于存放文件、档案、书刊、办公用品或其他资料的柜。

4产品分类

4．1按产鹣蔽整方式分类

a)焊接式：构架通过焊接成形，不可拆卸安装；

b)组装式：构架可以拆卸安装。

4．2按产晶黯种分类

a)整髂式：正常按态下，不可分俸蹙麓；

b)多节斌t正常状态下，可以分体使用。
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QB／T1097—2010§要求5．1主要尺,-j-和外形尺寸的极限偏差511主要尺寸(基本项目)净深≥245mm。5．1，2羚形越寸豹投限璃羲(‘‘簸项嗣)外形尺-4+的极限偏差应符合表l酶裁定。表1、外形尺寸的搬限偏差单化为毫米攫求廖号糗辍磺嚣簿接式龌装式虢体式多肯式l宽度±3±3±32深度士3±3±3井形只寸壤差3荜节高度±24高度士3±3±35．2形状和位置公差(一般项目)彤状嚣l健嚣公差应符合表2翘定。表2形状和位置公差单位为毫米序号检验项目检验内容和要求≥1000≤3对角线长度<{000≤2l邻边垂直度藏板、框架》1000≤3对边长度<1000≤22乎整菠门、接蓬嚣教、恻板、颚扳≤0．2门与框架、门与门、捕屉每框架、摘屉与3位麓度¨、抽屉与抽屉、多节式的柜与椒柏邻两≤20表面间的距离偏麓(非设计要求的距离)4努缝辑鹰势缝(嚣设i}要求时)≤205下藏度≤20抽屉6摆动度≤157蔷她平戆性疯脚与承平蔼的差值≤20产品内空深度一<600赫藤深艘与产晶内帮深≤508抽觥深度度的偏蔗产品内宁深度>600500一<抽屉深度<5505、3钢板瓣凄(基本项疆)主要部搏钢板的实际琢壤应不小于鞠示的锈板厚度。5．4外观甏求2
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www.bzfxw.com

QB／T 1097—2010

焊接件、冲压件、铆接件、喷涂层、电镀件、塑料件、玻璃件、其他外观和项目分类心符合GB／T 3325

—2008中表4的规定。

5 5其他要求(基本项目)

5 5．1肩闭配件、部件应启闭灵活。

5 5 2普通锁具应开锁自如，号码锁应保证号码准确无误。
5 5 3弹子家具锁的互开率应符合GB 21556--2008中4．2．2的规定。

注：5．5 3仅往合同有约定时适用。

5 6木制件甲醛释放量(基本项月)

产品木制件甲醛释放量应符合GB 18584的规定。

5 7产品表面涂层理化性能要求(基本项目)

产品表面涂层理化性能应符合表3的规定。

表3产品表面涂层理化性

序号 检验项目 要求 试验方法

1 硬度 ≥04 GB，r 1730

2 冲击强度 冲击高度40em，应无剥落、裂纹、皱纹 GB，r1732

100h内，观察在溶液中样板上划道两侧
金属喷漆(塑)

3mrn以外，应无气泡产生 G驸13667l 2003
3 涂层 耐腐蚀

100h后，检雀划道两侧3mm外，应无锈 中7．3．3 7

迹、剥落、起皱、变色和失光等现象

4 附着力 不低于2级 GB，r1720

18h，1．Smm以下锈点≤20点／dmz，其中

5 金属电镀层 抗盐雾 >11．0mm锈点不超过5点 Qlk四3826 1999

(距离边缘棱角2mm以内的不计)

5 8力学r|生能(基本项目)

5．8 1强度和耐久性

按G13／T 10357．5规定进行，试验水平参见附录A，拉门耐久性试验按1级水平试验：其他按附录

A中3级水平试验，特殊试验条件以及要求可由供需双方协定。试验后，产品零部件不应开裂和断裂，

固定部件、零件不应出现松动，任何零部件不得有严重影响使用功能的磨损或变形，活动零部件的工作

应能灵活自如。搁板挠度与长度的比值应不大于o．5％，主体结构和底架位移值应小于15mm。

5 8 2稳定性

5 8 2 1空载稳定’陛

按GB／T 10357．4规定进行，应无倾翻。

5．8 2．2活动部件垂直加载稳定性

按GB／T 10357．4规定进行，门加载100N，抽屉加载150N，应无倾翻。

注：使用状态高度≤1000mm的钢制文件柜不进行活动部件垂直加载稳定性检验。

5 8 2 3搁板垂直和水平加载稳定性

按GB／T 10357．4规定进行，搁板水平加载力30N，应无倾翻。

注：使用状态高度≤1000mm的钢制文件柜不进行搁板垂直和水平加载稳定性检验。

6试验方法

6 1 主要尺寸和外形尺寸的极限偏差测定

3
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QB／T1097—2010用每米精度不低于0．6mm的钢卷尺或钢直尺对安放在平板上或平整地面上的试件进行测试。产品深、宽、高的测量值与其标识值之差即为相应的尺寸偏差。6．2形状和位置公差测定6．21邻边垂直度测定用每米精度不低于0．6mm的钢卷尺或钢直尺，测定矩形板件或框架的两对角线长度，对边长度，其差值的绝对值的最大值为邻边垂直度测定值。6．2．2平整度测定用精度不低于0．03mm的平整度测定器具。选择不平整程度最严重的三个部位，测量其表面上Omm～150ram长度内基准直线间的距离，以其中最大距离为平整度测定值。6．23位差度测定用精度不低于O．1mm的位差度测定器具。测定时，应选择门与框架或门与门、门与抽屉、抽屉与框架、抽屉与抽屉、框架与框架相邻两表面间距离最大部位，在该相邻表面中任选一表面为测量基准面，将器具的基面安放在测量基准面上，器具的测量面对另一相邻表面进行测量，并沿着该相邻表面在测量一个或一个以上部位。在测得都是正或负值时，以最大绝对值为位差度测定值；在测量值为正负值时，应以测量值最大的绝对值之和为位差度的测定值，并以最大的测定值为位差度的测定值。当设计要求门或抽屉与框架两表面间为某一距离值时，应在每次的测量值中减去该设计距离值。62．4分缝测定用塞尺进行测量。抽屉分缝测量时，抽屉应紧靠任意一边，测量另一边的最大分缝；门分缝测量时，应测量分缝最大的部位，把测量最大值作为分缝的测定值。62．5抽屉下垂度、摆动度测定用每米精度不低于0．6mm的钢卷尺或钢直尺和长度大于700ram、直线度不低于0．2mm的钢尺。测定时，钢尺放置在与试件测量部位相邻的水平面或侧面上，测量试件伸出总长的三分之二时，抽屉面水平边的自由下垂或抽屉侧边左右摆动的值，测得的最大即为下垂度和摆动度的测定值。62．6着地平稳性测定将试件放置在平板上，使试件三脚着地，用塞尺测量另一底脚与平板间的距离。62．7抽屉深度与产品内部深度的偏差测定抽出试件的抽屉，用每米精度不低于O．6mm的钢卷尺或钢直尺测量试件安装抽屉部件的内部深度和抽屉墙板的长度，其差值即为该偏差的测定值。注：内嵌式抽屉应包含抽屉面板的厚度。63钢板厚度测定用精度0．001mm超声波测厚仪测量。64外观要求测定应在自然光和光照度3001x～6001)【范围内的近似自然光下(如40W日光灯)，视距为700mm～1000mm，由三人共同检验，以多数相同结论为测定值。合格系数的计算和修约按GB／T3325--2008中7．4的规定进行。65其他要求测定采用手动和目测检查。弹子锁家具锁的互开率测定按GB21556--2008中5．2．2的规定进行。66木制件甲醛释放量测定木制件甲醛释放量的测定按GB18584的规定进行。67产品表面涂层理化性能测定6．71用制作钢制文件柜的钢板剪成样板，随同产品表面处理一起进行或在产品上直接裁取，尺寸及数量见表4。6．72产品表面涂层理化性能按表3的规定进行，其中样板的尺寸和数量按表4的规定进行。4
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表4撵攘骜．爰萼疑数蓬

QBrr 1097—20lo

序号 检验顼鼹 样板尺寸／(mmXmm) 祥板数量

l 硬度 100X100 3

2 挣寄强袭 80×120 3

3 嚣|寤蚀 50Xt20 3

4 附精力 50×120 3

6．8力学性麟豹测定

§．8+t强庭釉蘸久整

按GBfr 10357．5酶蕊定遴行。

6．8．2稳定性

按GB／T 10357。4的规定进行。

7检验燕亵

7．1检验分类

检验分为出厂检验和型式棱验。

7．2出厂检验

凄厂捻验蹩产螽鑫厂或产菇交货fg"遴行盼硷验。

7．2．1出厂检验项匿

出厂检验项目为第5章中的5．1～5．5。

7。2．2抽样和缀批规则

窭厂氇骚癍避嚣全鼗梭黢。爨趣量太，避符垒数捡验存疆建婺嚣实行接群检验。按撵捡验方法袋摄

GBfr2828．1—2∞3戆撬定，采尾正常捡验，～次箍祥方案，一敷硷验求平11．接妖震量隈(AQL)6．5，

其样本量及判定数值按表5的规定。

袭5出厂榆骏抽样方案 单位为件

奉懿次产赫总数帮 群奉量镕 接收数Ae 拒牧数Re

2～15 2 0 l

16～50 8 1 2

5l～90 t3 2 3

多l～150 20 3 4

15l～280 32 5 6

281"～500 50 7 8

辩l～l翩 80 10 ii

1201～3200 125 14 t5

7．2．3出厂棱骏结果的评寇

7．2．3，1攀髂豹基本项目均会捂且一般项隧不合格项不大于3颈，则该俸产品为合格晶，否则为不合

格箍。

7．2．3．2拙产晶的评定，撩袭5规定抽取样鼯量中，不合格晶数小予或褥予接收数(Ac)，员§测定谈

批产品为合格批；不合格品数大于或等于撒收数(Re)，则测定该批产品为不合格批。

5
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QBfr1097—20107。3墅式硷骏731型式梭验项目型式检验应包括第5章舰定的全部项目。注：合脚约定不要求的项目除外。7。3。2型式棱验的酵枫有下列情况之一时，威避行型式检验。a)新产品或老产品转厂生产的试制定测鉴定；b)正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；c)正常生产时，定期域积累一定产量羼，应周期性避行一次检验，梭验周期一般为一年；d)产菇长期箨产螽，镟复生产时；e)出厂榆验结果与上次型式检验有较大差异时；f)国家质量监督机构掇出进行型式榆验的要求时。7．33抽样规则在一个稔验簿麓悫，葳旋麓生产静产麓中睫橇撩墩2黪撑晶，t{学送捻，1箨封掌。7．34型式检验结果豹翔寇按7．23．1和7．2．3．2规定进行评定。7．3．5复验规则产品经型式检验为不会格鲢，可对封存的器爆样晶道行复验。对不合格王委瑶及困试传损坏束检项疆进行检验，按7．3．4的巍定避行评定，著在撩验结果中注嘲“复验”。8标志、使用说明、包装、运输、贮存8．1标志产鑫拣恚至少应包括以下爽容：a)产品名称、规格型号；b)执行标准编号；c)检验合格证明、生产日期或批号：d)中文生产者塞称帮戆壤。8．2使用说明产品使用说明的编写应符合GB5296．6的规定，内祥至少应包括：a)产品稿称、规格型号、执行标准编号、主要部件的钢板厚度；b)本质转甲醛释放量魄控制指标；c)产蘸爨藐稻调整技术要求、注意攀颈；d)产精使用方法、注意事项。83包装需要时，』：产品应有适宜的包装，防止产品损坏或污染。8。4运狳产品在运输过程中应加衬垫物或包装的保护，防止产黼损伤或日硒掰淋。8，5贮存产品在贮存期间应保持干燥通风，防止污染、日晒或受潮+堆叠放时应加衬垫物，以防挤压损坏变形。避免与瓣镶性耪质接触。6
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附录A

(资料性附录)

力学性能试验要对宅

表A。{杰攀桎琵试验承攀选撵表

QB，r 1097—2010

试验水平 家具预定的使用条件

1 不缝常使用、小心使用、不可能出现议用的家具，如陈设古玩、小摆件簿的架类家具

2 较载健焉、误翅哥能摊援枣魏家其，翔薅缀旅馆家巽、褒缓办公家具等

3 中载使用、比较频繁使用、比较易予出现误用的家具，如～般卧房家具、一般办公家具、旅馆家具等

4 重载使用、频繁使用、经常出现误用的家具，如旅馆门厅家具、饭厅家飙和某些公共场所家具

5 健愆搬额繁、经常越栽使用和误用静家其，挪候车室、影剧院家具等
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