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电真空器件用镍及镍合金线
GB  3121一82

Nickel and its alloy wires for electronic tube

木标准适用户包直空器件用的镍及镍合金圆线。

品种

.1牌号及状态
线材的牌号及状态应符合表1的规定

                                                表 1

DK, NSi0.19, NM"0.1，DNM"0.06 软 (M)，平G (Y)，4'L(\

尺寸及允许偏差

  线材的尺寸及允许偏差应符合表2的规定。

                                        表2

线 材 百 径 0.03 卜0.03一0.10一"0.10--0.30 >0. 30 -0. 60 _,0.60一1.00 一1.00-3.00 3以!-6.以1

允许偏差

2级 0.002 一0.003 一0.005 一0.006 一0.007 一0.01 0.旧3

4级 0.004 一0.008 一().013 一0.015 一0.018

}
        0.02 ot025

5级 一0.005 一0.01 一0.02 一0.025 一0.03 0.04 1飞05

  1.2.2 经双方协议，可供应其它规格和允许偏差的线材。

  1.2.3 线材的偏差级别须在合同中注明，否则按5级供应。

  1.3 制造方法

    线材以拉制方法制造。所需供应状态须在合同中注明，否则按硬状态供应
  1.4 标记示例

    用I) N制成的、直杆为1.5 mm、5级允许偏差的平硬线，标记为:

                              线 DN Y, 5-1.5  GB 3121-82

2 技术要求

  2.1 化学成分

    线材的化学成分应符合YB 144-71《镍和镍合金加L产舒化学成分》}JiDN,NS。。.19. NM4o
和DNMgo.o6的规定。

  2.2 表面质量
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GB 3121一32

  线材表面应光滑、清洁，不应有裂纹、起皮、起刺、粗拉道、拆A .瘫疤和臾杂。

  经微的局部的kil伤、划痕、斑点和M坑等缺陷，1�i不使线材直径超W,其允许偏 . ,
  硬线 卜能洗去的润滑痕迹，软线的轩微发暗和轻微的局部的氧化色不作报废依据

2.3 线材断口

  线材断11应致密，无缩尾、气孔，分层和夹杂。供方可不进行断n检验，但必须保III

2a机械性能
  线材的拉少J试验结果应符合表3的规定

                                                表 3

线 材 ti 径
杭 拉 强 度 !伸长p:;6

供 应 状 杰

k"f

{{
0.03-0.20

0.21-0.48

0.50-1.00

1.05-6.00

0.10-0.50

0.53-1.00

1.05-5.00

80 - 100

70-85

55一了1

0.113-0.09

0.10-0.50

0.53一1.00

I .115 --6.00

90一135

85-110

75-100

65~ gn

2.5 不圆度

  线材不圆度应不超出肖径允许偏差。

2.B 线卷轴重量

2.6.1 线卷 (轴)重最应符合表A的规定。

表4

线 材 I'I. 1h
fli茬 (软)-,If I仕，k0 ,不」

标 准 卷 转 午

洲
0()5
除
脚
刚
溯

0.03-0.09

0.10-0.26

0.28-0.48

0.50-1.00

1.05一1.50

1.60-3.40

3.60-6.00

0.02

0.10

0卜5()

1.00

2.00

3.00

5.00

2.6.2 每批线材许可交付甫量不大十10%的较轻线卷 (轴)。
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3 试验方法

  3.1 化学成分的仲裁分析按供需双方协议规定

  3.2 拉力试验按GB 228-76《余属拉力试验法》的规定进行。

4 检验规则

  4.1 线材应由供方技术监督部门验收，井保证产品质量符合木标准要求。

  4.2 每批线材应山同 一牌号、规格和状态组成，批牵应不超过500kg

  4.3 每卷 (轴)线应进行直径测量，用肉眼进行外观检查。

  4.4  FL力试验由虹批中取两卷 (轴)线材，侮卷 (轴)取一个试样。

  4.5 各项试验即使有一个试样的试验结果不合格时，也应从该批.}.再取双倍数E的试样进行该不

合格项目的复验，复验结果即使有一个试样不合格，则整批报废或逐卷 (轴)检脸，合格者单独编批

M收。

5 标志、包装、运输和贮存

    标志、包装、运输和贮存按YB 730-70 ((重有色金属加上产.钻包装、标志、运输和保答 般方

法》的规定进行。

附加说明:

本标准由中华人民共和III冶金工业部提出。

木标准山}海有色金属研究所负责起草。

本标准主要起草人季士台、戴克均、高道林。

自木标准实施之日起，原冶金工业部部标准YB 564-70 ((镍及镍合余线》作废。


