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前 言

    本标准适用于卷材辊涂涂层线生产的，供建筑、

家用电器、饮料罐盖、瓶盖、交通运输等行业的彩色

涂层铝板、带。

    本标准中荃材的各项技术指标均参照并达到了美

国ASTM B209: 1996标准。板、带材涂膜性能主要

参照英国BS EN1396: 1997，并根据用途的不同而要

求不同，基本上分为建筑、家用电器和饮料雄盖两大

类。

    为保证铝塑复合板的质量，铝塑复合板用涂层

板、带材，其辊涂处理前的铝带质I应执行 YS/"l

432-2000《铝塑复合板用铝带》的具体规定。此外

还应注意:户外涂层铝面板必须为氟碳板 (因为涂层

面上的金属粉容易脱落)。金属粉氟碳必须涂有清漆。

    由于金属粉聚酷涂料含金属粉，其结构比较疏

松，耐碱性较差，故本标准不要求对其作耐碱性试

脸

    本标准由中国有色金属工业标准计量质量研究所

提出。

    本标准由中国有色金属工业标准计量质量研究所

归口。

    本标准由西南铝加工厂、华南产品质量监督检验

中心起草

    本标准主要起草人:张德铭、张学惠、肖双乾、

陆海庆、陈昌云、周富文、王松、朱泽明、张中兴

    本标准为首次发布。
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1 范围

    本标准规定了彩色涂层铝及铝合金板、带材的要

求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输贮存及

合同内容

    本标准适用于卷材辊涂涂层线生产的，供建筑、

家用电器、饮料罐盖、瓶盖、交通运输等行业用的彩

色涂层铝及铝合金板 、带材 (以下简称板材和带材)。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而

构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均为

有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探

讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 228-1987 金属拉伸试验法

    GB/T 1720-1979 (1989) 漆膜附着力测定法

    GB/'r 1732-1993 漆膜耐冲击性测定法

    GB/T 1740-1979 (1989) 漆膜耐湿热测定法

    GB/'r 1766-1995 色漆和清漆 涂层老化的评
级方法

    GB/T 1771-1991色漆和清漆 耐中性盐雾性
能的测定

    GB/T 3190-1996 变形铝及铝合金化学成分

    GB/'r 3194-1998 铝及铝合金板、带材的尺寸
允许偏差

    GB/C 3199-1996 铝及铝合金加工产品 包

装、标志、运输、贮存

    GB/1 4957-1985 非磁性金属基体上非导电覆
盖层厚度测量 涡流方法

    GB/T 6739-1996 涂膜硬度铅笔测定法

    GB/P 6987.1一6987.21--1986 铝及铝合金化

学分析方法

    GB/1' 6987.22一6987.23-1987 铝及铝合金化

学分析方法

    GB/1' 6987.24-1988 铝及铝合金化学分析方

法

    GB/-F 9266-1988 建筑涂料 涂层耐洗刷性的

钡1定

    GB/T 9286-1988 色漆和清漆 漆膜的划格试

验

    GB/T 9754-1988 色漆和清漆 不含金属颜料

的色漆 漆膜元200, 600和850镜面光泽的测定

    (;B/'F 9780-1988 建筑涂料涂层耐沾污性试验

方法

    GB/1 11942-1989 彩色建筑材料色度演1量方

法

    GB/T 16259-1996 彩色建筑材料人工气候加

速颜色老化试验方法

    GB/'r 16865-1997 变形铝、镁及其合金加工

制品拉伸试验用试样

    GB/T 17432-1998 变形铝及铝合金化学成分

分析取样方法

    (;B/-r 17748-1999 铝塑复合板

    YS/T 432-2000 铝塑复合板用铝带

3 要求

3.1

3.1.

产品分类

1 产品的牌号、状态、规格应符合表 1的规

定。

裹 1

牌 号 基材状态
基材厚度

    nlm

板材，mm 一 带材，二
预定用途

宽度 长度 { 宽度 套筒内径

1050, 1100,

3003, 5052,

5050, 5005,

      8011

H12

】」22

H14

H24

H16

】口6

H18

0.20-1..60 500-1560 500-4000 50-1560

200

300

350

405

510

600

  建筑及家用电器、
交通运输

饮料罐盖及瓶盖
3004, 3104,

5182, 5042,

    5082

H18, H19

3.1.2

3.2

  涂层的分类及代号应符合表2的规定。

标记示例

    基材为 1050-H18,厚度为 0.8- ，宽度为

1000..,涂料种类为氛碳的户外用涂层铝带，标记

为:

3.3 基材的化学成分
    3104, 5042合金的化学成分应符合表3的规定

其他基材的化学成分应符合GB/T 3190的规定。
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表 2

产品分类 一} 代 号
按用途分

1W
IN
Jn
YL

TR

— 一10}} 一
        家用电器

    饮料暇盖发瓶盖
          交通运输

按涂料种类分 !

} 17AR

} FCYT

  聚配
丙烯酸
塑料9胶
有机Ìrf胶
报碳涂料
印刷涂料

涂层铝带1050-H18-1望叮 0.8 x 1000  YS x 431-2000

一t,准编号
一 尺寸规格

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

一

一

卜
|

|

需方如果未指定涂料种类时
方协商
交通1_具等其他用途的产品
或由供需双方协商并确定代
建议用户根据色标进行订货

。由供方推荐，或供需双

，视其使用需要选择类别，
号

一-- -— 涂料种类
_ ___ 一 用途

一 — 一 状态

— — — 合金

注

1

2

3

表 3

牌号

化学成5全，% 不大于

S胜 一Fe Cu Mn M8 C了 Zn rL ca
其他

AI
单个 合计

3104 0.6 0.8 0.05-0.250.181.不 0.18-1.4 0.25 0.10 0.05 0.05 0.05 0.15

余量

5042 0.20 0.35 0.15 0.2-0.503.404.J 0.10 0.25 0.10 0.05 0.15

  汁:用于食品包装用的眯层铝板、带材的基材的化学成分中砷

3.4 尺寸偏差
3.4.1  3003, 3004, 3104, 5042, 5182和8011等瓶

盖、饮料罐盖用料的基材厚度允许偏差为1 0.01-m

铝塑复合板用铝基材 (表面不含涂层)的厚度允许偏

差应符合YS/T 431-2000表1的规定;其他基材厚

度允许偏差应符合表4的规定。

锡、铅的含量各不大于0.的%。

表 S

长度允许偏差，m、 } 宽度允许偏差，mm
牌号 长度‘

2000-

长度>
2000- 1}Vlinnnm� 1MAE >looomm

3004,

3104

5042,
5182
8011

+50
十0.0025
x长度
    日

+10 +30
表 4 nl盯1

其他
+10

规定的宽度

厚 度 <looo}  >looo一工50叫 > 1500
厚度允许偏差

0.2一0.25 土0.025 一士。。; { 一
>0.25-0.40 土0.03 士0_05

>0.40-0.63 士0.04 士0.06 士0.08

>0.63一0.80 土0.045 士0.07 士0.09

>0.80一1.00 一土0.05 士0.08 士0.10

> I .00一1.20 士0.06 土0.09 士0.12

>1.20一1.60 士0.08 {士。10 {-0.14

+0.00500
注 合同中注明用作多次套印用瓶盖用涂层板材时

度偏差为+20...
力学性能

其长

3.5

  基材室温力学性能应符合表6的规定

表 ‘

3.4.2

定

3.4.3

涂层板长度和宽度允许偏差应符合表5的规

涂层板的两对角线长度差不大于3mm。合同

中注明用作多次套印用瓶盖用涂层板材时，其对角线

差不大于lmm

3.4.4 涂层板、带材的不平度:当波距不大于

500.。时，波高不超过4--;当波距大于500.m

时，波高不超过6.m.

3.4.5 涂层带材应卷紧，卷材串层不大于2.m，塔

形不大于smm。

牌号 状态 1}1$
抗拉强度
口e, MPa

规定非比例
伸长应力
11_21 MP-

  伸长率
(50~ 定标
距)a%

不小于

1050

日18

0.2-0.5

>0.5一0.8

>0.8-1 .3

>1.3- 1 .6

125

1

2
3

4

H16H26
0.2-0.5

>0.5-0.8
>0.8一1.3

>1.3一16

120一145

88套

飞

2
3

4

H14H24

0.2-0.3
>0.3一0.5
>0.5-0.8
>0.8-1.3
>1.3-i.6

95一125

::

1

2

3

4

5

H121422

0.2-0.3

>0.3-0.5
>0.5-0.8
>0.8-1.3

>13-1.6

80一120

6565

下一 2
        3

        4

        6

        R
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续表 续表

牌号 状态 是肇
抗拉强度
ay, MP.

规定非比
例伸长应

力。闪2，
  MPa

  伸长率
(50-r.定
  标距)
  6, %

不小于

1100

H18

0.2-0.3

>0.3-0.5

>0.5-0.8

>0.8-1.3

>1.3一1.6

155

1

2

3

3

4

HI6H26
0.2一0.5

>0.5一0.8

>0.8一1.3

>1.3一1.6

130一165

{;牛

1

2

3

4

H14H24

0.2一0.3

>0.3一0.5

>0.5一0.8

>0.8一1.3

>1.3- 卜6

120一145

::

1

2

3

4

5

H121422

0.2-0.3

>0.3-0.5

>0.5-0.8

>0.8一1.3

>1.3一1.6

95一125

):

2

3

4

6

8

3003

H18

0.2一0.5

>0.5-0.8

>0.8一1.3

>1.3一1.6

185 165

1

2

3

4

H16H26

0.2-0.3

>0.3-0.5

>0 5一08

>0.8-1.3

> 1.3一1.6

165-205 145

1

2

3

3

4

H14H24

0.2-0.3

>0.3-0.5

>0.5-0.8

>0.8一1.3

>1.3一1.6

140一180

{;}

1

2

3

4

5

H12H22

0.2一0.3

>0.3-0.5

>0.5-0.8

>0.8一1.3

> 1.3一1.6

120一155

:;

2

3

4

5

6

3004

H18 0.2-1.6 260 215 2

H19 0.2一1.6 275 255 2

5052

H18
0.2一0.8

>0.8-1.6
275

225 :

H16H26
0.2一0.8

>0.8一1.6
255一305

205 34

H14H24

0.2-0.3

>0.3一0.5

>0.5-0.8

>0.8- 1 .3

>1.3一1.6

235一285

}):

3

4

4

6

7

H12H22

0.2一0.3

>0.3-0.5

>0.5一0.8

>0.8-1.3

>1.3-1.6

215-265

{;;

3

4

5

5

7

牌号

状气
    厚度
            rnn飞

}

抗拉强度
Jb，MYa

规定非[匕
例伸长应

力。M ，
  MF'a

  伸长率
(50- 定
  标距)
  3A

不小于

5005

日18
0.2一0.8
>0.8一1.3

>1.3一 1.6

      {一

                            一

                    一

              一

巨 1
i 2

一

H16H26
0.2一0.8

>0.8一1.3

>1.3一1.6{

一
  155 -- 195

{;;
1
，

3

H14H24
‘}2一0 8

>0.8一1.3

)13一16

135一175

{{} 一
H12H22

0 2-0 8

>0.8一1.3

>1.3一 1.6

120一 155

:;
3

4

6

l

5050

H18 0.2一1.6 200

H16H26
{)2一0.4

>0.4-0.6

>0.6一1.6

185一230 150 :
H14H24

0.2-0.4

>0.4-0.6

>0.6一1.6

170- 215 140 :
H12H22

11.2一0.4

>0.4-0.6

>0.6一16

150一195 110 :
5182H18一一。2-1.6 330 285 5

H1，一一。2-1.6 340     一 5

5082 H19 0.2一1.6 350 310 5

8011

H18

0.2一0.4

>0.4一0.6

>0.6-1.6

160 :
H16H26

0.2-0.4

>0.4-0.6

>0.6-1.6

145一180 :
H14H24

0.2-0.4

>0.4-0.6

>0.6-1.6

125- 160 :
H12H22

0.2-0.4

>0.4-0.6

>0.6- 1.6

105一 140 :
注:3104, 5042性能附实侧结果交货口

36 工艺性能

    用作瓶盖用的涂层板、带材基材的制耳率不大于

3% (供方工艺保证)。

3.7 涂膜性能

3.7.1 建筑、家用电器、交通运输等行业用彩色涂

层板、带的涂膜性能。

    建筑、家用电器、交通运输等行业用彩色涂层

板、带的涂膜性能应符合表7的规定

3.7.2 饮料罐盖及瓶盖用涂层板、带的涂膜性能。

3.7.2.1 饮料罐盖及瓶盖用涂层板、带的徐膜性能

应符合表8的规定。

3.7.2.2 罐盖料表面涂蜡应均匀，涂蜡量为 Il8-g/

m2 1 43mg/m2(供方工艺保证)。
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泉 ，

枪测项目

涂料种类

氛碳，〕 象口旨类及

其他涂料无清漆{有，漆2
涂腆厚度，p. >22{)30 》18

光泽度偏差

  光泽值李80单位，允许偏差为
110单位

  光泽值)20一80单位，允许偏
差为士7单位

  光泽值<20单位，允许偏差为
士5单位

铅笔硬度 >9H

耐磨耗性，L小m )5

涂膜柔韧性，T 蕊2T 蕊3T

耐冲击性 50kg"-不脱漆、无裂痕

附普力，级 不次于 1级

耐沸水性 无变化

耐化学稳
  定性

耐酸性 无变化

耐碱性 无变化”

耐油性 无变化

耐溶剂性 >70次不姆底 >50次不尽底

耐洗剧性 >10000次无变化

耐沾污性 <15%

人工老化

色篆 AE <3.0

耐粉化，级 O

失光等级 不差于2级

耐盆雾性 不次于2级

1)户外面板必须为奴碳板。

2)金属粉氛碳必须涂有清漆。

3)金属粉.曲涂料不作耐旅性试验。

3.8 外观质量
3.8.1 饮料雄盖 (瓶盖除外)用涂层板材、带材的

表面质量

3.8.1.1 涂层板、带材的两面不允许有漏涂。

3.8.1.2 接触饮料面不允许有攘划伤等破坏涂膜的

缺陷，不接触饮料面允许有轻微擦划伤。

3.8.1.3 涂层板、带材的两面允许有轻微的亮条、

色差、印痕等缺陷。

3.8.1.4 带材每卷允许有两处接头，接头处不允许

有松层和错动，接头只能搭接，并在端面作上标记。

38.2 非饮料越盖 (含瓶盖)用涂层板，带材的表

面质量

3.8.2.1 涂层板材装饰面 (在铝塑复合板中指面板

的涂层面)不允许有气泡、划伤、漏涂、色差、过

烧、花斑、辊印、周期性印痕等缺陷，允许有个别轻

徽的，在自然光条件下距板面1.5二处目测不明显的

各种缺陷存在。非装饰面 (在铝塑复合板中指背板的

涂层面)不允许有漏涂，严重色差、划伤及面积较大

的严重的缺陷。
    注:对于上、下两层由涂层板材组成，中间层用其他材

料组成的复合板，安装时吸贴或靠近幼体的一层涂层板材称

为背板;另外一层涂层板称为面板

3.8.2.2 作铝塑复合板用的涂层板、带材，复合面

(接触中间层的一面)在合同中注明时应进行表面铬

化处理，处理后不允许有化工原料的异物、大面积粘

伤。

3.8.2.3 涂层带材表面允许有翻涂、色差、印痕等

缺陷，但缺陷处数，每处长度以及有缺陷的总长度应

符合表9的要求。

      衰 ，

襄 8

用途

涂膜

厚度

vm

耐溶

1P1性

灭菌

买脸
耐琉性 耐酸性 划格

附若力

晚盆

益外2.57-5.5
>50次

不峪底
见注 1 1级

益内 >10.0 见注1 见注2见注3 1级

瓶益 3.0-10.0
>50次

不璐脱
见注 1 1级

altt
缺陷要求

翻涂、色差、印痕单独或同时存在

允许处数 每处长度，m 总长度，m

(2 <3 成20 蕊50

>2 (5 <20 (100

注:缺陷总长度不得超过卷材总长度的5%。

3.8.2.4 厚度(0.5~ 的涂层带材，每卷允许有一

处接头，接头处不允许有松层和错动，接头只能搭

接，并在端面作上标记，且每批有接头卷数不超过总

卷数的10%,

经121C, 30.i-燕油后，内涂膜无泛白

外涂腆无明显失光、剥离、脱离。

经121C, 30-n硫蚀后，内涂腆无泛白

经121C, 30min眼蚀后，内涂腆无泛白

剥离、脱落

剥离

刹 离

脱落

脱落 。

4 试验方法

4.1 基材化学成分仲裁分析方法

    基材化学成分仲裁分析方法按GB/T 6987规定

的方法进行。

4.2 基材室温力学性能试验方法
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    基材室温力学性能试验方法按GB/T 228规定的

方法进行

4.3 板、带尺寸测量方法

    板、带的尺寸测量方法按GB/T 3194的规定进

行

4.4 徐膜厚度

    涂膜厚度是指涂层的总厚度，其测量按GB/T

4957的规定进行。试验结果的最小值应满足表7的

要求。

4.5 光泽度偏差

    光泽度偏差的测量按GB/T 9754的规定进行

计算全部测试值之极限值误差。

4.6 铅笔硬度

    铅笔硬度的测量按 GB/1' 6739的规定中的日方

法进行。

4.7 涂膜柔韧性

4.7.1 方法概述
    把涂层铝板绕自身裹卷进行180弯曲，借助低倍

放大镜 (5-10倍)，检查涂层有无出现开裂或脱落

等破坏现象，当弯曲后涂膜不再出现破坏时结束

4.72 试验方法
    试样尺寸为25.m x 350-m，试验时，在试样长

度方向端头13-20mm处用带有光滑的钳口套的虎钳

夹夹住，绕自身弯曲 (涂膜向外)超过900以后，重

新用虎钳夹使两平面重合 (即共弯曲1800)称为OT

用目视检查涂膜无开裂或脱落时为合格，如有开裂或

脱落，应继续上述过程绕试样自身弯曲1800，此时称

为1T，再继续时称2T, 3T等。直到涂膜无开裂或

脱落时止。T弯过程如图1所示。

4.8 附着力
    附着力测量按GB/T 9286的规定进行，仲裁按

GB/T 1720的规定进行。取3块试样中的最低附着力

作为试验结果

4.9 耐冲击
    耐冲击的测量试验方法按GB/T 1732的规定进

行，冲头直径16-，从50-高度自由落下冲击试样

正面。

41. 耐化学稳定性

4.10.1耐酸性、耐碱性、耐油性
    将内径50.m,高50.m的玻璃管的一端用不被

化学试剂侵蚀的密封材料粘接在试样涂层面的中心部

位，使之接触密封良好。将化学试剂倒人管内，使液

面高度为20-m 1 2.m，用玻璃片将管盖严，静置到

规定时间后取下试样，洗净擦干，目视检验试验处有

无起泡、变色、剥落等异常现象。户外面板化学试剂

为5%HCI (V/V), 5%NaOH(。/。)、20号机油，

静置48h;户内面板化学试剂为2%HCI (V/V),

2%NaOH (m/m.)、20号机油，静里24h。以3块试

样中性能最差者为试验结果。

4.切 2 耐络刑性

    试验溶剂采用丁酮。用一柔性擦头裹4层医用纱

布，吸饱溶剂后，用手指端部 (不能用指甲)立即在

待测试样表面以 (1000士100)9左右的力在同一地

方来回擦洗，然后边擦边观察，出现漏底时为耐溶剂

性次数。擦洗行程 loo- ,频率为 100次/min。试

验过程中应使纱布保持浸润。允许采用半自动化和自

动化测试仪器进行耐溶剂性检查

4.11 耐洗刷性

    耐洗刷性的检验按GB/T 9266规定进行

4.12 人工老化

    耐人T老化试验按 GB/T 16259的规定进行。老

化时间为2000h,累积总辐射能不小十6000M1/.',

黑板温度为 (55士3)C，相对湿度为65%士5%

    按GB/T 11942测量老化前后涂层之色差.涂层
其他老化性能的评定按GB/T 1766的规定进行。分

别取3块试样色差及失光率之平均值为试验结果，取

2位有效数字 涂层其他老化性能的等级以3块试样

中性能最差者为试验结果

4.13 涂膜耐酸蚀试验
    把试片浸没在盛有2% (、2功)柠檬酸溶液的

密闭容器内，并将密闭容器登于高压釜中，加温至

12110，恒温30mm后取出，待冷却后目测检查

4.14 涂膜耐硫蚀试验
    把试片浸没在盛有0.5% (。/，)硫化钠溶液

{用乳酸将pH值调至5.5一6.0)的密闭容器内，并

将密闭容器翌于高压釜中，加温至1210 ,恒温

30min后取出，待冷却后目测检查

4.15 耐磨耗性
    耐磨耗性的试验方法按GB/T 17748的规定进

行。

4.1‘ 耐沾污性
    耐沽污性的检验按GB/'r 9780的规定进行，共5

次循环，取3块试样沾污率之平均值为试验结果。

4.17 耐盐雾性
    耐盐雾性试验方法按 GB/1 1771的规定进行

按GB/T 1740的评级方法进行评级。以3块试样中

性能最差者为试验结果。

4.18 耐沸水性
    将试样放在盛有燕馏水的容器内，互不接触，试

验过程中应保持水面高出试样so- 、加热蒸馏水至

99'C 11℃并恒温2h，然后停止加热，让试样在原蒸

馏水中自然冷却，取出擦千试样，观察涂层有无起

泡、斑点、剥落、开裂、变色等破坏现象。若没有，

再进行附着力的检测，其结果应符合表7的规定。以

3个试样性能最差者为试验结果。

4.19 外观质量
    涂层板带材的外观质量用肉眼目测口
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亡

    d)耐盐雾性

5.4 取样

    涂层板、带材的取样应符合表to的规定

5.5 检验结果判定

5.5.1 化学成分不合格时，判整批不合格 外观质

量、外形尺寸允许偏差不合格时，为单件不合格

5.5.2 力学性能有 一个样检测不合格时，则在该不

合格的板、带r重取双倍数量的试样进行重复试验，

如仍有一个试样的试验结果不合格时，则该卷报废，

其余逐卷进行试验，合格者交货

5.5.3 涂膜性能有 一个试样不合格时，为整批不合

格，但允许供方进行重复试验

  表 10

图 1 T弯过程示意图

5 检验项 目

5.1检查和验收

5.1.1 产品由供方技术监督部门检查验收，保证产

品质量符合本标准的要求，并填写质量证明书

5.1.2 需方应对收到的产品按技术标准的规定进行

复验，如复验结果与本标准 (或订货合同)的规定不

相符时，应按 G13/1 3199的有关规定向供方提出，

供需双方协商解决。

5.2 组批

    涂层板、带应成批提交验收，每批应由同一合

金、状态，同一涂层种类、颜色和同一规格的板或带

材组成。每批的重量不限。每批带材允许有10%的

小卷数交货，小卷径重量不小于要求重量的70%0

5.3 检查项目

5.3.1每批材料应进行尺寸偏差、基材室温力学性

能、外观质量、划格附着力、耐溶剂性的检验。

5.3.2 建筑、家用电器、交通运输用涂层板、带材

还应进行涂膜厚度、光泽度、铅笔硬度、涂膜柔韧

性、耐冲击性、耐沾污性、耐沸水性的检验。

5.3.3 饮料罐盖用材料应进行涂膜厚度、水中蒸馏

灭菌、耐酸蚀及耐硫蚀试验项目的检验;瓶盖用材料

应进行涂膜厚度、水中蒸馏灭菌试验项目的检验

5.3.4 以下项目为定期检查项目，试验周期若需方

未规定，由供方选定

    的 耐溶剂性除外的耐化学稳定性所包含的项目;

    b)人工老化的所有项目;

    c)耐磨耗性;

  10- 10一 8

检验项日 取样规定 蓦>k tatR3}}1%P
基材化学成分   符合 GB/1 17432

的规定
3.3 4 1

基材力学性能

  每批 (炉)按 2%
(卷数)，但不小干 1
卷取样 进行 拉伸试
验，每卷取 2个 试
样。其他 要 求 符 合
GB/T 16865的规定

3.5 4.2

尺A卜偏差 逐卷检测 3.4 4.3

膜性能

涂膜厚度
  每批任取 2卷，每

卷在带材任意部位截
取3个试样。试样尺
寸为300mm x 100mm

    3.7

}

4.4

4.5光泽测定

4 6
涂层铅笔
  硬度

二膜一
  每批任取 2卷，每

卷在带材任意部位截
取3个试样 试样尺
寸为25mm x 350mm

4.7

魂.8附着力

  每批任取 2卷，每

卷在带材任意部位截
取3个试样。试样尺
寸为300mm x 100mm

4.9耐冲击

4.10.1
  耐酸、
碱、油性

4.10.2耐溶剂性

4.11耐洗刷性

4.12
人工加速
耐候性

4.13瓷
4.14嘿
4.15耐磨耗性

4.16耐沽污性

4.17耐盐雾性

4 18耐沸水性

外观质景 一 逐卷检测 一38 4.19

注:做涂膜性能检查时，以板材交货的涂层产品，其检验
    在切片前的卷上进行



6 计a方式

饭、带材均采用检斤计重

7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

    板带材包装标志应符合GB/T 3199的规定，在

验收合格的板、带材上贴有如下印记的标签:

    a)供方技术部门的印记;

    b)基材牌号、状态;

    c)规格;

    d)批号;

    e)序号;

    Q 重量。

7.2 包装、运输和贮存
7.2.1 板、带材的包装方法应符合GB/T 3199的规

定 带材应带衬筒包装。也可由供方制定或供需双方

商订的包装方法进行包装

7.2.2 运输、贮存应符合(!B/-r 3199的规定。

7.3 质量证明书

    每批板、带应附有符合本标准要求的质量证明

书。其上注明

    a)供方名称;

b)基材牌号;

。)基材状态;

d)规格 ;

e)批号;

0 卷号和箱号;

9)重量，卷数或片数;

h)性能试验和检验结果;

)本标准编号;

)供方技术监督部门印记

k)包装日期

8 合同内容

本标准所列材料的合同应包括下列内容

。)材料名称;

b)牌号;

c)用途;

d)涂料种类;

e)颜色;

Q材料规格;

9)重量 (或卷/片数);

h)本标准编号;

)特殊要求。
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