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前 言

    背岩机用铝合金管材是矿山渐岩机支架用气腿管，在我国已有近30年的生产历史.年生产挺达
200 t左右.且牌号有2A11,2A12两种，状态为C1 这种管材的特点是要求控制内径和壁厚偏推 而现

行的铝合金管材国家标准要求控制的是外径和壁厚偏差.多年来一直没有此方面的国家标准fl. l行生标

准.有关加_日一直采用供需双方签定的技术协议或企业标准组织If产 为I满足国内生产I - ̀i }'I) 1'} li9

需要.特制定本标准。

    本标准由中国有色金属下业急公司标准计量研究所提出。

    本标准由中国有色金属工业总公司标准计量研究所负责归口。

    本标准由西北铝加工厂起h;

    本标准主要起草人:郭进军、王虎巨、邓小民。

    本标准于1997年5月15日首次发布。



中华人民共和国有色金属行业标准

凿岩机用铝合金管材 YS/T  97一1997

Aluminium alloy tube for quarrying machine

1 范围

    本标准规定了凿岩机用铝合金管材的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。

    本标准适用于凿岩机用铝合金拉制管材

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效 所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

    GB 228-87 金属拉伸试验方法

    GB/T 3190-1996 变形铝及铝合金化学成分

    GB/T 3199-1996铝及铝合金加工产品包装、标志、运输、贮存

    GB/T 3246--82铝及铝合金加工制品显微组织检验方法

    GB/T 6987--86铝及铝合金化学分析方法
    GB/T 16865-1997 变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样

3 订货合同内容

    本标准所列产品的订货合同应包括下列内容

3.1 产品名称。

I2 牌号

3.3 产np状态

34 尺寸(外径、壁厚、定尺长度)

3.5 重量。

3.6 标准编号。

3.了 精度等级。

3.8 其他

4 要求

4.， 产品分类

4.1.1 牌号、状态、规格

管材的牌号、状态、规格应符合表1的规定
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表t 牌号 状态 规格

牌 号

  2Ai1

  2入】2

状 态 规 格，mm
一
一
一

1

          T4

夕卜了: 一门} 内径 一{ 壁厚
        一}

5

        一}
{ 7: 65

7O 60

62 52

65         56 一 、.。 —
注:丧中规戈泣以外的规格山供需双方协商

4.飞.2 标记示例

    用2A11.制造的、淬火自然时效、普通级、外径为75 mm,壁厚为5 mm、长度为1 450 mm定尺的侣

材，标记为

    管2A11--T4 普75 X 5 X 1450 YS/T 97一1997

4.2 化学成分

    竹材的化学成分应符合G13/T 319。中相应合金牌号的规定。

4.3 尺寸及允许偏差

4.3.1 管材的内径、壁厚及其允许偏差应符合表2的规定。

                                  表 2 管材尺寸及其允许偏差

外径

内 径 璧 厚

公称尺寸
允许偏差

公称尺寸       允i午偏差

{
普通级 高精级

85 75

志:.;: 土:.::

                            一
                      一

5

} -- 一一

        士0.a

了7 67

了5 {
了G 60

62 52

66 56 4. 5 一 0.45

注 高精级应在汀货含同中注明，如有特殊要求山供需双方另行协商

:.;;
管材的弯曲度，每米长度内不应超过2 mm，全长的弯曲度不超过2XLmm,

管材的交货长度允许在1 m^6 m内定尺。短定尺管材允许按需方要求的倍数交货，其倍尺C<

度应加入锯日余量，每个锯口为5 mm。定(倍)尺长度允许偏差为+20 mm.

4. 3.4 管材的两端应切平整

4.4 力学性能

    管材的纵向室温拉伸试验结果应符合表3的规定。

                              表 3 管材的纵向室温拉伸性能要求

合金牌号 状态

杭拉强度几 规定非比例伸长应力口 伸长率a,

M Pa %

不 小 于

2八11
T4

375 225 {I

410 265 1(〕2A12
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4,5 显微组织

    管材的显微组织不允许有过烧。

4.6 表面质量

4.6门 管材的表面不允许有裂纹、起皮、气泡、外来夹杂物和腐蚀斑点。

4.6.2 管材的外表面允许有深度不大于。.5 mm的其他局部缺陷存在

4.6.3 管材的内表面允许有深度不大于。. 2 mm的其他局部缺陷存在，但拉道面积不得大于内表而的

to万 其深度不得大于。.7 mm.

5 试验方法

5飞 化学成分的仲裁分析方法

    管材的化学成分仲裁分析方法按GB/T 6987的规定进行
5,2 力学性能检验方法

    管材的室温拉伸性能试验按GB 228的规定进行

    管材拉伸试样的选取按GB/T 16865之规定执行

5.3 显微组织检验方法

    管材的显微组织检验方法按GB/T 3246的规定进行。

5.4 尺寸测量方法

    管材的内径尺寸由精度为。. 01 mm的量具(或用用户提供的样规)在端头测量;管材的壁厚尺寸用

精度为。. 01 mm的量具在管材的两端测量;管材的外径尺寸不检查

5.5 表面质量检查方法

    管材的外表面用肉眼逐根检查，内表面用肉眼从两端头逐根检杳

6 检验规则

6.1 检查和验收

6.1门 管材应由供方技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准的规定，井填写质母证明书

6.12 需方应对收到的产品按本标准的规定进行检验，如检验结果与本标准的规定不符时.应在收到

产品之日起3个月内向供方提出，由供需双方协商解决 如需仲裁，仲裁取样在需方由供需双方共flli进

行

6.2 组批

    管材应成批提交验收，每批应由同一合金牌号、状态和规格组成。每批重最应不大于1000k-
6.3 检验项目

    每批管材应进行化学成分、外形尺寸及允许偏差、力学性能、显微组织和表面质量的检查、

6.4 取祥

6.4.1 每批(热处理炉)管材切取不少于2个力学性能试样。

6.4.2 每批(热处理炉)管材切取2个显微组织试样

6，5 检验结果的判定

6.5.1 化学成分、显微组织不合格时为整批不合格;表面质量、外形尺寸及允许偏差不合格时为单件不

合格。

6.5.2 当力学性能试验结果有 一个不合格时，应从该批管材重取双倍数量(允许包括原受检不合格竹

材)的试样进行重复试验，重复试验仍有试样不合格时，则该批判为不合格，但允许供方逐根检验或I:复

热处理，合格者交货。
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7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

7.1.1 在检验合格的管材上应有如下标志:

    a)供方质量监督部门的检印;

    b)合金牌号;

    c)供应状态;

    d)批号

了.1.2管材的包装箱标志应符合GB/T 3199的规定

了，2 包装、运输、贮存

    管材采用不涂油装箱，要求其他包装时应在合同中注明。运输和贮存应符含GfS/T 319，的规定

7.3 质量证明书

    每批管材应附有产品质量证明书，其上注明:

    a)供方名称;

    b)产品名称;

    c)合金牌号;

    a)规格;

    。)供应状态;

      fl批号;

    9)净重和件数;

    h)各项分析检验结果和质量监督部门印记;

    1)本标准编号;

    1)出厂日期


