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本标准代替GB/T4438一1984《铝及铝合金波纹板》。

本标准与GB/T4438一1984相比，主要有如下变动:

一一本标准采用GB/T319。一1996《变形铝及铝合金化学成分》中的牌号及G脚T16475一1996

    《变形铝及铝合金状态代号》中的状态代号，并在附录中给出了新、旧牌号与状态代号对照表

— 坯料厚度偏差采用GB/T3880的规定。

— 坯料的室温拉伸试验按 GB/T228 进行，力学性能按 GB/T3880的规定，拉伸试样符合

    GB/T16865的规定

— 化学成分分析方法采用GB/T6987的规定，化学成分分析取样方法按GB/T17432进行

— 增加了检验结果的判定内容。

本标准的附录A为资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由西南铝业(集团)有限责任公司负责起草

本标准主要起草人:唐登毅、章吉林、何新宇。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会负责解释。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为:

— GB/T4438一1984
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铝及铝合金波纹板

1 范围

    本标准规定了铝及铝合金波纹板的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及合同内容

    本标准适用于工程围护材料及建筑装饰用铝及铝合金波纹板(以下简称波纹板)。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T228 金属材料 室温拉伸试验方法

    GB/T3190 变形铝及铝合金化学成分

    GB/T3199 铝及铝合金加工产品 包装、标志、运输、贮存

    GB/T3880(所有部分)一般工业用铝及铝合金轧制板、带材

    GB/T6987(所有部分)铝及铝合金化学分析方法

    GB/T7999铝及铝合金光电(测光法)发射光谱分析方法

    GB/T16865 变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样

    GB/T17432变形铝及铝合金化学成分分析取样方法

3 要求

3.1 产品分类

3.11 牌号、状态、波型代号及规格

    产品的合金牌号、供应状态、波型代号及规格应符合表1的规定。

                                                  表 1

牌 号 状 态 波型代号
规格/tnm

坯料厚度 长 度 宽 度 波 高 波 距

  1050A、1050、

  1060、1070A、

1100、1200、3003

H18

  波20一106

(波型见图1)
0.60ee l.00

2000~

10000

                            .

1115
.

        2O 106

  波33一131

(波型见图2)
1008 33 131

注1:新、旧牌号、状态代号对照见附录A。

注2:需方需要其他波型时，可供需双方协商并在合同中注明

图 1
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图 2

3.1.2 标记示例

    用3003合金制造的、供应状态为 H18、波型代号为波 20一106，坯料厚度为 。.80 mm，长度为

300Omm的波纹板，标记为:

    波20一106 3003一H18 O.8只1115X300o GB/T4438一2006

3.2 化学成分

    波纹板坯料(波纹板成形前的板材)的化学成分应符合GB/T319。的规定

3.3 尺寸允许偏差

3.3.1 波纹板坏料的厚度偏差应符合GB/T3880的规定。

33.2 波纹板长度允许偏差为 】nln。

3.3.3 波纹板宽度及波型偏差应符合表2规定。

表 2

波型代号
宽度及允许偏差 波高及允许偏差 波距及允许偏差

宽度/mm 允许偏差/mm 波高/mm 允许偏差/mm 波距/mm 允许偏差/mm

波20106 1115 士{} 20 士2 106 士2

波33131 1008 士器 25 士2.5 131 士3

注:波高和波距偏差为5个波的平均尺寸与其公称尺寸的差。

3.4 力学性能

    波纹板坯料的室温拉伸力学性能应符合GB/T3880的规定。

3.5 外观质t

3.5.1 波纹板表面应清洁，不允许有裂边、腐蚀、裂纹、穿通气孔等影响使用的缺陷。

3.5.2 波纹板波形应规整，两侧均可搭接。

4 试验方法

4.1 化学成分分析方法

    波纹板坯料的化学成分分析方法可采用GB/T6987或GB/T7999，仲裁分析方法应按GB/T6987

进行。

4.2 尺寸测t方法

    尺寸用能保证相应精度的量具进行测量。

4.3 力学性能试验方法

    波纹板坯料的室温拉伸试验按GB/T228规定的方法进行。
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4.4 外观质量的检验

    波纹板的外观质量以目视检验。

5 检验规则

5.1检查和验收

51.1 波纹板应由供方技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准的规定，并填写质量证明书。

5.1.2 需方应对收到的产品按本标准的规定进行复验。复验结果与本标准及订货合同的规定不符时，

应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。属于表面质量及尺寸偏差的异议，应在收到产品之日

起1个月内提出，属于其他性能的异议，应在收到产品之日起3个月内提出。如需仲裁，供需双方应在

需方共同进行仲裁取样。

5.2 组批

    波纹板应成批提交验收，每批应由同一牌号、状态、波型代号和规格组成。

5.3 计重

    波纹板应检斤计重。

5.4 检验项目

    每批产品出厂前应进行化学成分、尺寸偏差、力学性能和外观质量的检验。

5.5 取样

    产品的取样应符合表3的规定。

                                                    表 3

检验项目 取样规定 要求的章条号 试验方法的章条号

化学成分 按GB/T17432的规定进行 3.2 4.1

尺寸偏差 每批取样5%，但不少于3张 3 3 4.2

力学性能
坯料每批取样2%，但不少于2张 每张取1个试样。

其他要求应符合GB/T16865的规定
3 4 4.3

外观质量 逐张检验 3.5 4.4

56 检验结果的判定

5，6.1 化学成分不合格时，判该批不合格。

5.6.2 尺寸偏差不合格时，判该批不合格。但允许需方逐张检验，合格者交货。

5.6.3 室温拉伸力学性能不合格时，应从该批中(含原检验不合格者)另取双倍数量的试样进行重复试

验，重复试验合格时判批合格。若重复试验结果仍有不合格者，判该批不合格。

56.4

5.6.5

外观质量不合格时，判该张波纹板不合格。

当出现其他缺陷时，该批产品由供需双方协商处理。

6 标志、包装、运输、贮存

6.1 标志

6.1.1 在验收合格的产品上应有如下标志:

    a) 供方技术监督部门的检印;

    b) 牌号;

    c) 供应状态;

    d) 规格;

    e) 产品批号。

6，1.2 产品的包装箱标志应符合GB/T3199的规定。
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6.2 包装、运输、贮存

    波纹板包装时不涂油、不垫纸，成垛简易包装。板垛应包牛皮纸，并用尼龙编织带捆紧，再用沥青纸

包严，然后在板垛上面盖一层塑料薄膜，板垛上、下两端用箱盖捆紧钉牢。每垛波纹板垛高不应超过

soomm，每垛毛重不超过ZO0okg。其他按GB/T31，9的规定

6.3 质且证明书

    每批波纹板应附有产品质量证明书，其上注明:

    a) 供方名称、地址、电话、传真;

    b) 产品名称;

    c) 牌号、供应状态、波型代号及规格;

    d) 批号;

    e) 净重或件数;

    f) 各项分析项目的检验结果和技术监督部门的印记;

    9) 本标准编号;

    h) 包装日期(或出厂日期)。

7 合同内容

订购本标准所列产品的合同(或订货单)内应包括下列内容:

a) 产品名称;

b) 牌号;

c) 供应状态;
d) 波型代号及规格;

e) 重量(或件数);

约 本标准编号。
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      附 录 A

    (资料性附录)

新、旧牌号与状态对照表

A.， 新、旧牌号对照表见表A.1

表 A.1

新 牌 号 旧 牌 号

105OA L3

企060 12

IO70A 1_1

1100 L5 1

1200 L5

A.2 新、旧状态代号对照表见表A.2

表 A.2

新状态代号 旧状态代号

H18 Y


