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前　　言

　　本文件按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０２０《标准化工作导则　第１部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件代替ＧＢ／Ｔ１２６９１—１９９０《空气压缩机油》和ＧＢ／Ｔ５９０４—１９８６《轻负荷喷油回转式空气压

缩机油》，本文件与ＧＢ／Ｔ１２６９１—１９９０和ＧＢ／Ｔ５９０４—１９８６相比，除结构调整和编辑性改动外，主要

技术变化如下：

ａ）　将范围更改为“本文件规定了矿物油型、半合成型和合成型空气压缩机油的产品分类和标记、

要求和试验方法、检验规则和标志、包装、储运及交货验收。本文件适用于往复或滴油回转空

气压缩机油、喷油回转空气压缩机油（见第１章，ＧＢ／Ｔ１２６９１—１９９０的第１章和ＧＢ／Ｔ５９０４—

１９８６的“范围”）；

ｂ）　更改了规范性引用文件（见第２章，ＧＢ／Ｔ１２６９１—１９９０的第２章和ＧＢ／Ｔ５９０４—１９８６的第１

章）；

ｃ）　增加产品分类（见４．１）；

ｄ）　增加了ＬＤＡＡ２２０、ＬＤＡＢ２２０两个黏度等级产品（见表１）；

ｅ）　运动黏度（４０℃）和运动黏度（１００℃）增加试验方法ＧＢ／Ｔ３０５１５和ＮＢ／ＳＨ／Ｔ０８７０（见表１

和表２）；

ｆ）　ＬＤＡＡ和ＬＤＡＢ增加了黏度指数项目，指标为报告；黏度指数增加试验方法ＧＢ／Ｔ１９９５，并

将其作为仲裁方法（见表１和表２）；

ｇ）　ＬＤＡＡ增加抗乳化性（乳化层达到３ｍＬ的时间）的技术要求，并将ＬＤＡＢ抗乳化性项目由

“抗乳化性（４０３７３）”更改为“抗乳化性（乳化层达到３ｍＬ的时间）”（见表１）；

ｈ）　ＬＤＡＡ增加了液相锈蚀项目，指标为合格（见表１）；

ｉ）　ＬＤＡＡ和ＬＤＡＢ老化特性测试方法由ＳＨ／Ｔ０１９２更改为ＧＢ／Ｔ１２７０９。ＬＤＡＢ老化特性

残炭增值（２００℃，Ｆｅ２Ｏ３）指标更改为不大于２（见表１，ＧＢ／Ｔ１２６９１—１９９０的表１）；

ｊ）　将ＬＤＡＡ和ＬＤＡＢ中和值（未加剂和加剂后）项目更改为酸值，增加试验方法ＧＢ／Ｔ７３０４

（见表１，ＧＢ／Ｔ１２６９１—１９９０的表１）；

ｋ）　增加了残炭项目检测方法ＧＢ／Ｔ１７１４４（见表１和表２）；

ｌ）　增加了水分检测方法ＧＢ／Ｔ１１１３３（见表１和表２）；

ｍ）　ＬＤＡＡ和ＬＤＡＢ抗乳化性、老化特性、减压蒸馏蒸除８０％后残留物性质及水分增加了脚注

（见表１）；

ｎ）　ＬＤＡＧ黏度等级只保留３２、４６和６８（见表２）；

ｏ）　ＬＤＡＧ增加了１００℃运动黏度项目，要求为报告（见表２）；

ｐ）　ＬＤＡＧ泡沫性２４℃指标更改为５０ｍＬ／０ｍＬ，增加９３．５℃和后２４℃项目，指标分别为

３０ｍＬ／０ｍＬ和５０ｍＬ／０ｍＬ（见表２，ＧＢ／Ｔ５９０４—１９８６的表１）；

ｑ）　ＬＤＡＧ增加了旋转氧弹项目，指标为报告，试验方法为ＳＨ／Ｔ０１９３（见表２）；

ｒ）　ＬＤＡＧ增加了酸值项目，指标为报告，试验方法为ＧＢ／Ｔ７３０４和ＧＢ／Ｔ４９４５（见表２）；

ｓ）　ＬＤＡＧ抗乳化性、氧化安定性及水分增加了脚注（见表２）；

ｔ）　增加了ＬＤＡＨ、ＬＤＡＪ技术要求（见表２）；

ｕ）　将ＧＢ／Ｔ１２６９１—１９９０的第５章“取样”及ＧＢ／Ｔ５９０４—１９８６的第４章“采样”修改为第６章

“检验规则”（见第６章，ＧＢ／Ｔ１２６９１—１９９０的第５章和ＧＢ／Ｔ５９０４—１９８６的第４章）。
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请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国石油产品和润滑剂标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２８０）提出并归口。

本文件起草单位：中国石油化工股份有限公司石油化工科学研究院、中国石化润滑油有限公司、中

国石油天然气股份有限公司润滑油分公司。

本文件主要起草人：韩红苓、祝馨怡、陈林、刘中国、刘倩、康茵、陈晓伟、熊凯、许淑艳、王慧宇、李琳、

王辉。

本文件于１９９０年首次发布，本次为第一次修订，并入了ＧＢ／Ｔ５９０４—１９８６。

Ⅱ
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空气压缩机油

　　警示———如果不采取适当的防范措施，本文件所属产品在生产、储运和使用等过程中可能存在危

险。本文件无意对与本产品有关的所有安全问题提出建议。使用者有责任采用适当的安全和健康措

施，并保证符合国家有关法规规定的条件。

１　范围

　　本文件规定了矿物油型、半合成型和合成型空气压缩机油的产品分类和标记、要求和试验方法、检

验规则和标志、包装、储运及交货验收。

本文件适用于往复或滴油回转空气压缩机油、喷油回转空气压缩机油。

２　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

ＧＢ／Ｔ２５９　石油产品水溶性酸及碱测定法

ＧＢ／Ｔ２６０　石油产品水含量的测定　蒸馏法

ＧＢ／Ｔ２６５　石油产品运动粘度测定法和动力粘度计算法

ＧＢ／Ｔ２６８　石油产品残炭测定法（康氏法）

ＧＢ／Ｔ５１１　石油和石油产品及添加剂机械杂质测定法

ＧＢ／Ｔ１９９５　石油产品粘度指数计算法

ＧＢ／Ｔ２４３３　添加剂和含添加剂润滑油硫酸盐灰分测定法

ＧＢ／Ｔ２５４１　石油产品粘度指数算表

ＧＢ／Ｔ３１４１　工业液体润滑剂　ＩＳＯ粘度分类

ＧＢ／Ｔ３５３５　石油产品倾点测定法

ＧＢ／Ｔ３５３６　石油产品　闪点和燃点的测定　克利夫兰开口杯法

ＧＢ／Ｔ４７５６　石油液体手工取样法

ＧＢ／Ｔ４９４５　石油产品和润滑剂酸值和碱值测定法（颜色指示剂法）

ＧＢ／Ｔ５０９６　石油产品铜片腐蚀试验法

ＧＢ／Ｔ７３０４　石油产品酸值的测定　电位滴定法

ＧＢ／Ｔ７３０５　石油和合成液水分离性测定法

ＧＢ／Ｔ７６３１．９　润滑剂、工业用油和有关产品（Ｌ类）的分类　第９部分：Ｄ组（压缩机）

ＧＢ／Ｔ９１６８　石油产品减压蒸馏测定法

ＧＢ／Ｔ１１１３３　石油产品、润滑油和添加剂中水含量的测定　卡尔费休库仑滴定法

ＧＢ／Ｔ１１１４３　加抑制剂矿物油在水存在下防锈性能试验法

ＧＢ／Ｔ１２５７９　润滑油泡沫特性测定法

ＧＢ／Ｔ１２５８１　加抑制剂矿物油氧化特性测定法

ＧＢ／Ｔ１２７０９　润滑油老化特性测定法（康氏残炭法）

ＧＢ／Ｔ１７１４４　石油产品　残炭的测定　微量法

１
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ＧＢ／Ｔ３０５１５　透明和不透明液体石油产品运动黏度测定法及动力黏度计算法

ＮＢ／ＳＨ／Ｔ０１６４　石油及相关产品包装、储运及交货验收规则

ＮＢ／ＳＨ／Ｔ０８７０　石油产品动力黏度和密度的测定及运动黏度的计算　斯塔宾格黏度计法

ＳＨ／Ｔ０１９３　润滑油氧化安定性的测定　旋转氧弹法

３　术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

４　产品分类和标记

４．１　产品分类

４．１．１　根据ＧＢ／Ｔ７６３１．９将往复或滴油回转空气压缩机油分为ＬＤＡＡ和ＬＤＡＢ，将喷油回转空气压

缩机油分为ＬＤＡＧ、ＬＤＡＨ和ＬＤＡＪ。

４．１．２　根据 ＧＢ／Ｔ３１４１将ＬＤＡＡ和ＬＤＡＢ分为３２、４６、６８、１００、１５０和２２０六个黏度等级，将Ｌ

ＤＡＧ、ＬＤＡＨ和ＬＤＡＪ分为３２、４６和６８三个黏度等级。

４．２　产品标记

空气压缩机油产品标记顺序为：品种代号、黏度等级、产品名称。

示例：

往复式空气压缩机油ＬＤＡＡ品种、黏度等级为６８的产品，其产品标记为：

ＬＤＡＡ６８空气压缩机油。

５　要求和试验方法

空气压缩机油ＬＤＡＡ和ＬＤＡＢ的技术要求和试验方法应符合表１的规定，ＬＤＡＧ、ＬＤＡＨ 和

ＬＤＡＪ的技术要求和试验方法应符合表２的规定。

２
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表
１
　
往
复
或
滴
油
回
转
空
气
压
缩
机
油
技
术
要
求
和
试
验
方
法

项
目

质
量
指
标

Ｌ

Ｄ
Ａ
Ａ

Ｌ

Ｄ
Ａ
Ｂ

试
验
方
法

黏
度
等
级
（ Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
３
１
４
１
）

３
２

４
６

６
８

１
０
０

１
５
０

２
２
０

３
２

４
６

６
８

１
０
０

１
５
０

２
２
０

—

运
动
黏
度
（ ４
０
℃
）／
（ ｍ
ｍ
２
／
ｓ
）

２
８
．８

～

３
５
．２

４
１
．４

～

５
０
．６

６
１
．２

～

７
４
．８

９
０
．０

～

１
１
０

１
３
５

～

１
６
５

１
９
８

～

２
４
２

２
８
．８

～

３
５
．２

４
１
．４

～

５
０
．６

６
１
．２

～

７
４
．８

９
０
．０

～

１
１
０

１
３
５

～

１
６
５

１
９
８

～

２
４
２

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
５
ａ

运
动
黏
度
（ １
０
０
℃
）／
（ ｍ
ｍ
２
／
ｓ
）

报
告

报
告

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
５
ａ

黏
度
指
数

报
告

报
告

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
９
９
５
ｂ

倾
点
／
℃

≤
－
９

－
３

－
９

－
３

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
３
５
３
５

闪
点
（
开
口
）／
℃

≥
１
７
５

１
８
５

１
９
５

２
０
５

２
１
５

２
４
０

１
７
５

１
８
５

１
９
５

２
０
５

２
１
５

２
４
０

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
３
５
３
６

铜
片
腐
蚀
（ １
０
０
℃
，
３
ｈ
）／
级

≤
１

１
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
５
０
９
６

抗
乳
化
性
ｃ
（ 乳
化
层
达
到
３
ｍ
Ｌ
的
时
间
）／
ｍ
ｉｎ

　
５
４
℃

≤

　
８
２
℃

≤

３
０ —

— ３
０

３
０ —

— ３
０

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
３
０
５

液
相
锈
蚀
（ ２
４
ｈ
）

合
格

合
格

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
１
１
４
３
（ Ａ
法
）

硫
酸
盐
灰
分
／
％

—
报
告

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
４
３
３

老
化
特
性
ｄ

　
ａ
２
０
０
℃
，
空
气

蒸
发
损
失
／
％

≤

残
炭
增
值
／
％

≤

　
ｂ
２
０
０
℃
， Ｆ
ｅ
２
Ｏ
３

蒸
发
损
失
／
％

≤

残
炭
增
值
／
％

≤

１
５

１
．５ — —

１
５

２
．０ — —

２
０

２
．０

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
２
７
０
９

减
压
蒸
馏
蒸
除
８
０
％
后
残
留
物
性
质
ｅ
：

　
ａ
残
炭
／
％

≤

　
ｂ
新
旧
油
４
０
℃
运
动
黏
度
之
比

≤

— —

０
．３ ５

０
．６ ５

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
９
１
６
８

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
８
ｆ

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
５

３
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表
１
　
往
复
或
滴
油
回
转
空
气
压
缩
机
油
技
术
要
求
和
试
验
方
法
（
续
）

项
目

质
量
指
标

Ｌ

Ｄ
Ａ
Ａ

Ｌ

Ｄ
Ａ
Ｂ

试
验
方
法

酸
值
／
（ ｍ
ｇ
Ｋ
Ｏ
Ｈ
／
ｇ
）

报
告

报
告

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
３
０
４
ｇ

水
溶
性
酸
或
碱

无
无

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
５
９

水
分

≤
痕
迹

痕
迹

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
０
ｈ

机
械
杂
质
（
质
量
分
数
）／
％

≤
０
．０
１

０
．０
１

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
５
１
１

　
　
注
：
需
方
如
有
要
求
，
可
与
供
方
协
商
在
购
货
合
同
中
增
加
控
制
指
标
、
对
报
告
项
目
确
定
具
体
指
标
或
增
加
产
品
检
验
频
次
。

　
　
ａ
也
可
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
３
０
５
１
５
和
Ｎ
Ｂ
／
Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
８
７
０
方
法
测
定
，
有
争
议
时
，
以
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
５
为
仲
裁
方
法
。

ｂ
也
可
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
５
４
１
方
法
测
定
。

ｃ
不
适
用
于
添
加
清
净
剂
的
油
，
Ⅴ
类
合
成
油
或
含
有
Ⅴ
类
合
成
油
的
空
气
压
缩
机
油
，
抗
乳
化
性
指
标
可
由
供
需
双
方
协
商
确
定
。

ｄ
适
用
于
矿
物
油
型
空
气
压
缩
机
油
，
半
合
成
型
和
合
成
型
空
气
压
缩
机
油
氧
化
特
性
由
供
需
双
方
协
商
确
定
。

ｅ
适
用
于
矿
物
油
型
空
气
压
缩
机
油
。

ｆ
试
验
方
法
也
可
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
７
１
４
４
，
有
争
议
时
，
以
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
８
为
仲
裁
方
法
。

ｇ
试
验
方
法
也
可
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
４
９
４
５
。

ｈ
试
验
方
法
也
可
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
１
１
３
３
，
当
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
１
１
３
３
方
法
测
定
时
，
水
分
质
量
分
数
应
不
大
于
０
．０
３
％
，
有
争
议
时
，
以
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
０
为
仲
裁
方
法
。
Ⅴ
类
合
成
油
或
含
有
Ⅴ
类
合
成

油
的
空
气
压
缩
机
油
，
水
分
指
标
可
由
供
需
双
方
协
商
确
定
。

４
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表
２
　
喷
油
回
转
空
气
压
缩
机
油
技
术
要
求
和
试
验
方
法

项
目

质
量
指
标

Ｌ

Ｄ
Ａ
Ｇ

Ｌ

Ｄ
Ａ
Ｈ

Ｌ

Ｄ
Ａ
Ｊ

试
验
方
法

黏
度
等
级
（ Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
３
１
４
１
）

３
２

４
６

６
８

３
２

４
６

６
８

３
２

４
６

６
８

—

运
动
黏
度
（ ４
０
℃
）／
（ ｍ
ｍ
２
／
ｓ
）

２
８
．８

～

３
５
．２

４
１
．４

～

５
０
．６

６
１
．２

～

７
４
．８

２
８
．８

～

３
５
．２

４
１
．４

～

５
０
．６

６
１
．２

～

７
４
．８

２
８
．８

～

３
５
．２

４
１
．４

～

５
０
．６

６
１
．２

～

７
４
．８

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
５
ａ

运
动
黏
度
（ １
０
０
℃
）／
（ ｍ
ｍ
２
／
ｓ
）

报
告

报
告

报
告

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
５
ａ

黏
度
指
数

≥
９
０

９
０
ｂ

９
０
ｂ

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
９
９
５
ｃ

倾
点
／
℃

≤
－
９

－
１
２

－
９

－
１
８

－
１
５

－
１
２

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
３
５
３
５

闪
点
（
开
口
）／
℃

≥
１
９
０

２
０
０

２
１
０

１
９
０

２
０
０

２
１
０

１
９
０

２
０
０

２
１
０

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
３
５
３
６

铜
片
腐
蚀
（ １
０
０
℃
，
３
ｈ
）／
级

≤
１

１
１

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
５
０
９
６

抗
乳
化
性
ｄ
（
乳
化
层
达
到
３
ｍ
Ｌ
的
时
间
）／
ｍ
ｉｎ

５
４
℃

≤
３
０

３
０

３
０

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
３
０
５

泡
沫
性
（
泡
沫
倾
向
／
泡
沫
稳
定
性
）／
（ ｍ
Ｌ
／
ｍ
Ｌ
）

程
序
Ⅰ
（ ２
４
℃
）

≤

程
序
Ⅱ
（ ９
３
．５
℃
）

≤

程
序
Ⅲ
（
后
２
４
℃
）

≤

５
０
／
０

３
０
／
０

５
０
／
０

５
０
／
０

３
０
／
０

５
０
／
０

５
０
／
０

３
０
／
０

５
０
／
０

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
２
５
７
９

液
相
锈
蚀
（ ２
４
ｈ
）

合
格

合
格

合
格

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
１
１
４
３
（ Ａ
法
）

氧
化
安
定
性
（
总
酸
值
达
到
２
ｍ
ｇ
Ｋ
Ｏ
Ｈ
／
ｇ
的
时
间
）／
ｈ

≥
１
０
０
０

报
告
ｅ

报
告
ｅ

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
２
５
８
１

旋
转
氧
弹
（ １
５
０
℃
）／
ｍ
ｉｎ

报
告

Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
１
９
３

残
炭
（
加
剂
前
）／
％

报
告

报
告

报
告

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
８
ｆ

酸
值
／
（ ｍ
ｇ
Ｋ
Ｏ
Ｈ
／
ｇ
）

报
告

报
告

报
告

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
３
０
４
ｇ

水
溶
性
酸
或
碱

无
无

无
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
５
９

水
分

≤
痕
迹

痕
迹

痕
迹

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
０
ｈ

机
械
杂
质
（
质
量
分
数
）／
％

≤
０
．０
１

０
．０
１

０
．０
１

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
５
１
１

５
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表
２
　
喷
油
回
转
空
气
压
缩
机
油
技
术
要
求
和
试
验
方
法
（
续
）

项
目

质
量
指
标

Ｌ

Ｄ
Ａ
Ｇ

Ｌ

Ｄ
Ａ
Ｈ

Ｌ

Ｄ
Ａ
Ｊ

试
验
方
法

　
　
注
：
需
方
如
有
要
求
，
可
与
供
方
协
商
在
购
货
合
同
中
增
加
控
制
指
标
、
对
报
告
项
目
确
定
具
体
指
标
或
增
加
产
品
检
验
频
次
。

　
　
ａ
也
可
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
３
０
５
１
５
和
Ｎ
Ｂ
／
Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
８
７
０
方
法
测
定
，
有
争
议
时
，
以
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
５
为
仲
裁
方
法
。

ｂ
Ⅴ
类
合
成
油
或
含
有
Ⅴ
类
合
成
油
的
空
气
压
缩
机
油
，
指
标
可
由
供
需
双
方
协
商
确
定
。

ｃ
也
可
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
５
４
１
方
法
测
定
，
结
果
有
争
议
时
，
以
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
９
９
５
为
仲
裁
方
法
。

ｄ
不
适
用
于
添
加
清
净
剂
的
油
，
Ⅴ
类
合
成
油
或
含
有
Ⅴ
类
合
成
油
的
空
气
压
缩
机
油
，
抗
乳
化
性
指
标
可
由
供
需
双
方
协
商
确
定
。

ｅ
此
项
目
指
标
可
由
供
应
双
方
协
商
确
定
。

ｆ
试
验
方
法
也
可
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
７
１
４
４
，
有
争
议
时
，
以
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
８
为
仲
裁
方
法
。

ｇ
试
验
方
法
也
可
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
４
９
４
５
。

ｈ
试
验
方
法
也
可
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
１
１
３
３
，
当
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
１
１
３
３
方
法
测
定
时
，
水
分
质
量
分
数
应
不
大
于
０
．０
３
％
，
有
争
议
时
，
以
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
０
为
仲
裁
方
法
。
Ⅴ
类
合
成
油
或
含
有
Ⅴ
类
合
成

油
的
空
气
压
缩
机
油
，
水
分
指
标
可
由
供
需
双
方
协
商
确
定
。

６
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６　检验规则

６．１　检验分类与检验项目

６．１．１　出厂检验

空气压缩机油ＬＤＡＡ和ＬＤＡＢ的出厂批次检验项目包括：运动黏度、黏度指数、倾点、闪点、铜片

腐蚀、抗乳化性、液相锈蚀、硫酸盐灰分、酸值、水溶性酸或碱、水分、机械杂质。

空气压缩机油ＬＤＡＧ、ＬＤＡＨ和ＬＤＡＪ的出厂批次检验项目包括：运动黏度、黏度指数、倾点、闪

点、铜片腐蚀、抗乳化性、泡沫性、液相锈蚀、酸值、水溶性酸或碱、水分、机械杂质。

在原材料、生产工艺没有发生可能影响产品质量的变化时，空气压缩机油ＬＤＡＡ、ＬＤＡＢ的出厂

周期检验项目包括：老化特性、减压蒸馏蒸除８０％后残留物性质，每一年至少测定一次。空气压缩机油

ＬＤＡＧ、ＬＤＡＨ和ＬＤＡＪ的出厂周期检验项目包括：旋转氧弹、残炭（加剂前），每一年至少测定一次。

６．１．２　型式检验

空气压缩机油 ＬＤＡＡ 和 ＬＤＡＢ的型式检验项目包括表１规定的全部项目，空气压缩机油

ＬＤＡＧ、ＬＤＡＨ和ＬＤＡＪ的型式检验项目包括表２规定的全部项目。

在下列情况下进行型式检验：

ａ）　新产品投产或产品定型鉴定时；

ｂ）　原材料、工艺等发生较大变化，可能影响产品质量时；

ｃ）　出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。

６．２　组批

在原材料、工艺不变的条件下，产品每生产一罐或釜为一批。

６．３　取样

取样按ＧＢ／Ｔ４７５６进行，取样量应满足出厂检验或型式检验和留样所需数量。

６．４　判定规则

空气压缩机油ＬＤＡＡ和ＬＤＡＢ出厂检验和型式检验结果符合表１的技术要求，则判定该产品合

格。空气压缩机油ＬＤＡＧ、ＬＤＡＨ和ＬＤＡＪ出厂检验和型式检验结果符合表２的技术要求，则判定

该产品合格。

６．５　复验规则

空气压缩机油ＬＤＡＡ、ＬＤＡＢ、ＬＤＡＧ、ＬＤＡＨ 和ＬＤＡＪ出厂检验和型式检验结果中如有不符

合第５章中技术要求的情形时，则按ＧＢ／Ｔ４７５６的规定自同批产品中重新抽取双倍样品，对不合格项

目进行复验，复验结果如仍不符合技术要求的规定，则判定该批产品为不合格。

７　标志、包装、储运及交货验收

标志、包装、储运及交货验收按ＮＢ／ＳＨ／Ｔ０１６４进行。
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