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	按7.9规定的方法进行试验，旋转式电动剃须刀的噪声声功率级噪声应不大于60dB（A）。

	无故障工作时间
	每次充满电后的工作时间
	外观要求
	各装饰缝应均匀。装配缝差应≤0.20mm，装配断差应≤0.20mm。
	表面移印、烫金及印字的图案文字应通过7.12.2试验，测试后不得出现褪色、露底及缺笔划等现象。
	除剃须头外，需要腐蚀防护的金属零配件应具有防腐蚀性能，应通过GB/T 2423.17—2008的测试。如有镀层，必须光滑细密，不得有斑点（但允许有不明显的水渍和污点）、麻点、针孔、气泡、脱壳和露底等现象。
	涂层不应有起层、剥落、开裂等现象。
	带有LED显示屏显示参数应清晰，显示屏指示灯明亮，不应有暗点，同时各功能参数的显示不应乱码、断码、错乱。

	结构
	跌落
	经7.14.1测试，器具不应出现产品功能异常，不应有带电体暴露，用试验探棒测试任何方向不能触及带电体及运动部件，并且产品应能通过电气强度3000V/min耐压测试。
	经7.14.2测试，彩盒允许破损，器具应无安全性和功能性损害，无自开机现象。
	经7.14.3测试，外包箱允许破损，器具应无安全性和功能性损害，无自开机现象。

	振动


	试验方法
	试验条件
	除另有规定试验外，试验应在一般室内环境条件下进行。
	试验用的电工测量仪表，型式试验时，其精度应不低于0.5级，出厂检验时其精度不低于1.0级。
	测试用直流稳压电源其额定电流应不小于1A，稳压精度应不小于±2％。
	被测样品应在产品说明书规定的使用状态下进行试验。
	试验电源应与产品所规定的电源相一致。当产品具有两种或两种以上电源时，应选择较不利的一种作为试验电源。
	在试验前和试验期间，刀刃部需滴上几滴轻油润滑。

	安全性能
	安全按GB 4706.1—2005、GB4706.9—2008及GB/T 23132—2008的规定进行试验。
	电磁兼容GB 4343.1—2009、GB 4343.2—2009、GB 17625.1—2012和GB 17625.2—2007的规定进行试验。
	针对“一带一路”沿线国家对产品使用特殊性要求，应按照相关国家的标准规定进行试验。

	启动电压
	额定转速
	温升测试
	刀网和刀片的硬度
	刀网粗糙度和内表面的平面度
	锋利度
	噪音测定
	利用试验人员的听觉与触觉进行判断。
	试验方法应按照IEC 60704-2-8中的规定，但选用1m的半球面测量表面半径。

	无故障工作时间的测定
	对于充电式旋转式电动剃须刀，以额定频率、额定电压，按规定的充电时间进行充电，充电结束后，以工作5min、停止5min的周期进行试验。
	剃须刀累计运转时间应满足6.3.8的要求。

	充电式剃须刀每次充电后工作时间的确定
	外观检查
	用塞规和游标卡尺测试产品断差和缝差。
	通过视检并用手拿沾水的布擦拭标志15s，再用沾汽油的布擦拭15s后，应符合6.3.10.2求。
	按GB/T 2423.17—2008规定的的方法测试，试验后不应出现大于2％的腐蚀面及多于2个直径大于0.5mm锈点。
	按ISO 2409-2013中规定的方法测试，测试后应符合6.3.10.4要求
	通过目检进行检查。

	结构检查
	跌落检查
	裸机按5个面（刀网面除外）跌落，不通电时从100cm高度处自由跌落到测试板上。然后带电源线的剃须刀通电时从80cm高度处自由跌落到测试板上，其测试板满足GB/T 2423.8—1995的要求。
	按要求包装后的彩盒按六面从100cm高度处自由跌落到测试板上，其测试板满足GB/T 2423.8—1995的要求。
	按要求包装后的外包箱按一角三棱六面从90cm高度自由跌落到测试板上，其测试板满足GB/T 4857.5—1992的要求。

	振动检查

	检验规则
	检验项目及分类
	出厂检验
	必检项目
	抽检项目
	抽样方案
	8.1.1.4 抽样检验判定准则


	型式试验
	有下列情况之一时，必须进行型式试验：
	型式试验的项目包括本标准表4所规定的全部检验项目。
	型式检验抽样方案
	型式检验判定准则
	8.2.4.1 型式检验产品全部检验项目均满足标准要求时判定应产品型式试验合格，若有任何检验项目不合格时，应对不合格项目进行改进后重新抽样检验，直到所有项目均后方可判定应产品型式试验合格。
	8.2.4.2 型式试验产品凡出现：
	8.2.4.3 经型式试验的产品，不应作正品出厂。



	标志、包装、运输、贮存
	标志
	每个剃须刀应有铭牌或耐久性标志，其上应清晰标出GB 4706.9—2008中7.1的内容。对于由充电电池供电的器具，还应标有GB 4706.1—2005附录B中7.1的内容。
	剃须刀的单个包装硬盒上应标有符合GB 5296.2—2008要求的内容。

	使用说明书
	包装
	运输
	贮存

	质量承诺
	基本要求
	售后服务
	提供24小时人工咨询服务。
	线上线下产品质量一致，有实体销售的区域应100％覆盖服务，城区应提供上门服务。
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