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3] MU | AHER | ATFHER 1270 1370 1470 1570 1670 i
Efe/mm | mm | EH/mm BB NI B A1 /KN, FRANF kg/km
2.90 6. 20 19. 82 23.16 24. 98 26. 80 28. 63 30. 45 160. 00
3. 20 6. 40 24,13 28.19 30. 41 32.63 34. 85 37.07 195. 00
18 3.50 7.50 28. 86 33.72 36. 38 39,03 41. 69 44, 34 233.00
4, 00 8. 60 37.70 44. 05 47,52 50. 99 54. 45 57.92 304, 00
1. 00 3.00 5. 50 6. 43 6.93 7.44 7.94 8. 45 43.70
1. 20 3. 60 7.92 9.25 9.98 10. 71 11.44 12,17 62. 90
1. 40 4. 20 10. 78 12, 60 13.59 14. 58 15. 57 16. 56 85. 60
1. 60 4. 80 14. 07 16. 44 17.73 19. 03 20, 32 21. 62 112. 00
1. 80 5. 40 17. 81 20. 81 22. 45 24. 09 25.72 27. 36 141. 00
2. 00 6. 00 21.99 25. 69 27.72 29. 74 31.76 33.79 175. 00
1X7 2. 20 6. 60 26,61 31.10 33.55 36. 00 38.45 40, 88 210. 00
2. 60 7. 80 37.17 43. 43 46. 85 50. 27 53. 69 57.11 295. 00
3. 00 9. 00 49, 50 57. 86 62. 42 66. 98 71.54 76. 05 411. 90
3.20 9. 60 56. 30 65. 78 70. 96 76.14 81. 32 86. 50 447, 00
3.50 10. 50 67. 35 78.69 84. 89 91. 08 97. 28 103. 48 535. 00
3. 80 11. 40 79. 39 92.76 100. 10 107. 40 114. 70 121. 97 630. 00
4. 00 12. 00 87. 96 102. 8 110. 90 119. 00 127. 00 135. 14 698. 00
1. 60 8.00 38. 20 43. 66 47.10 50. 54 53.98 57. 41 304. 00
1. 80 9. 00 48. 35 55. 26 59. 62 63, 97 68. 32 72. 67 385. 00
2. 00 10. 060 59. 69 68. 23 73. 60 78. 97 84, 34 89. 71 475. 00
2.20 11. 00 72. 20 82. 58 89. 00 95. 58 102. 09 108. 52 569. 00
2. 30 11. 50 78. 94 90. 23 97. 33 104. 40 111. 50 118. 65 628. 00
1x19 2. 60 13.00 100. 90 115. 30 124. 40 133.50 142. 60 151. 65 803. 00
2. 90 14. 50 125. 50 143. 40 154. 70 166. 00 177. 30 188. 63 999. 00
3. 20 16. 00 152. 80 174.70 188. 40 202. 20 215, 90 229. 66 1220. 00
3. 50 17.50 182. 80 208. 90 225. 40 241. 80 258. 30 274.75 14690. 00
4. 00 20, 00 238. 80 272. 90 294. 40 315. 90 337. 40 358. 92 1900. 00
1. 60 11. 20 74. 39 80. 30 86. 63 92. 95 99, 27 105. 60 595. 00
1. 80 12. 60 94, 15 101.6 109. 60 117. 60 125. 60 133. 65 753. 00
2. 00 14. 00 116. 20 125. 40 135. 30 145. 20 155, 10 164, 95 930. 00
2. 30 16. 10 153. 70 165. 90 179. 00 192. 00 205. 10 218.18 1230. 00
1X37 2. 60 18. 20 196, 40 212. 00 228. 70 245. 40 262. 10 278.79 1570. 00
2. 90 20, 30 244. 40 263. 80 284, 60 305, 40 326. 20 346. 93 1950. 00
3. 20 22. 40 297. 60 321. 30 346, 60 371.90 397.10 422. 44 2380. 00
3. 50 24. 50 356. 00 384, 30 414, 60 444, 80 475.10 505. 34 205_0. 00
4,00 28. 00 465. 00 502. 00 541. 50 581. 00 620. 50 660. 07 3720. 00
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