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微 碳 锰 铁

1 范围

    本标准规定了微碳锰铁的技术要求、试验方法、检验规则和包装、储运、标志及质量证明书。

    本标准适用于电硅热法生产的微碳锰铁，供冶炼低碳、低磷钢种作锰元素添加剂。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是
否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 365。铁合金验收、包装、储运、标志和质量证明书的一般规定
    GB/T 401。铁合金化学分析用试样采取和制备

    GB/T 7730. 1锰铁及高炉锰铁锰含量的测定 电位滴定法和硝酸钱氧化滴定法

    GB/T 7730.2 锰铁及高炉锰铁硅含量的测定 高氯酸脱水重量法
    GB/T 7730. 8 锰铁及高炉锰铁化学分析方法 红外线吸收法测定硫含量
    GB/T 7730. 9 锰铁及高炉锰铁化学分析方法 燃烧中和滴定法测定硫量

    GB/T 7738 铁合金产品牌号表示方法
    GB/T 8654. 5 金属锰化学分析方法 铂蓝光度法测定磷量

    GB/T 8654. 8 金属锰化学分析方法 红外线吸收法测定碳含量
    GB/T 13247 铁合金产品粒度的取样和检测方法

3 牌号表示方法

    微碳锰铁的牌号表示方法按GB/T 7738的规定，由以化学符号“Fell表示含铁元素的铁合金产品、主
元素锰及其百分含量、主要杂质元素及其最高百分含量或组别等三部分表示。

    例如:FeMn9000. 05

    其中:

    Fe一表示微碳锰铁是含铁元素的铁合金产品;
    Mn9。一微碳锰铁的主元素及其百分含量;
    CO. 05一主要杂质碳含量及其最高百分含量。

4 技术要求

4.1 牌号和化学成分

4.1.1 微碳锰铁按锰及杂质含量的不同，分为六个牌号，其化学成分应符合表1规定。

                                    表1 微碳锰铁化学成分

牌 号

化学成分(质量分数),%

Mn

C Si P 5

不 大 于

FeMn9000. 05 87.0-93.5 0.05 0.5 0.03 0.02

FeMn84CO. 05 80.0-87.0 0.05 1.0 0.04 0.02
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表 1(完)

牌 号

化学成分(质量分数)，%

Mn

C Si P S

不 大 于

FeMn9000. 10 87.0-93.5 0.10 0.5 0.03 0.02

FeMn84C0, 10 80.0- 87.0 0.10 1.0 0.04 0.02

FeMn9000. 15 87.0̂ -93. 5 0.15 1.5 0.03 0.02

FeMn84C0. 15 80.0- 87.0 0.15 2.0 0.04 0.02

4.1.2 需方如对化学成分有特殊要求时，可由供需双方另行商定。

4.1.3 微碳锰铁以78%含锰量作为基准量。
4.2 物理状态

4.2.1 微碳锰铁应呈块状交货，最大块重应不超过10kg，小于1Omm X lOmm的数量不应超过总重量

的5%.

4.2.2 需方如对产品粒度有特殊要求时，可由供需双方另行商定。

5 试验方法

5.1 取样和制样

    微碳锰铁化学分析用试样的采取和制备按GB/T 4010中金属锰的规定进行。

5.2 化学分析

    微碳锰铁化学分析方法应符合表2的规定。

                                  表2 微碳锰铁的化学分析方法

序 号 元 素 分 析 方 法

1 Mn 按 GB/T 7730. 1或附录A的规定进行

2 Si 按 GB/T 7730. 2规定进行

3 P 按 GB/T 8654.5规定进行

4 G 按GB/T 8654.8规定进行

5 S 按GB/T 7730.8或GB/T 7730. 9规定进行

5.3 粒度检查

    微碳锰铁粒度检查按GB/T 13247进行。

6 检验规则

6.1 质f检查和验收

    微碳锰铁的质量检查和验收应符合GB/T 3650的规定。

6.2 组批

    微碳锰铁应成批交货，每批由同一牌号的一炉或几炉产品组成;同批产品中，各炉的含锰量之差不超

过 2%。
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7 包装、储运、标志和质，证明书

7.1 包装

    产品采用吨袋包装，每袋净重1000kge袋内应附产品化学成分单。经供需双方协商，也可采用其它
包装形式。

7.2 储运、标志和质f证明书

    产品的储运、标志和质量证明书应符合GB/T 365。的规定。
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                  附录A

            (资料性附录)

高版酸氧化一硫酸亚铁按滴定法测定锰含t

A ， 范围

    本附录规定了高氯酸氧化一硫酸亚铁按滴定法测定锰含量的原理、试剂和材料、分析步骤、结果计算、
允许差。

    本附录适用于微碳锰铁中锰含量的测定。测定范围(质量分数):78. 0%-95. 0%.
A. 2 原理

    试样以磷酸、硝酸、高氯酸在高温下溶解，高氯酸将二价锰氧化为三价锰，冷却后，在N一苯代邻氨基
苯甲酸指示剂存在下，用硫酸亚铁铰标准溶液滴定至黄绿色为终点。
A. 3 试剂和材料

    分析中除另有说明外，仅使用认可的分析纯试剂和蒸馏水或其纯度相当的水。

A. 3. 1 磷酸(pl. 70g/mL) ,

A. 3.2 硝酸(pl. 42g/mL),
A.3.3 高氯酸咖1. 67g/mL) .
A. 3.4 硫酸(2+98),

A. 3.5 硫磷混酸:150mL硫酸(A. 3. 4) ,150mL磷酸(A. 3. 1)加700mL水。

A. 3.6 硫酸亚铁按标准滴定溶液(约。.04mol/L-v0. 05mol/L),

A. 3.6. 1 配制:称取7. 84g硫酸亚铁钱[(NH,)2Fe(SO4)2·6H,O]置于500mL烧杯中，加300mL水，
加30mL硫酸(A. 3. 4)溶解，稀释至1000mL，混匀。

A. 3.6.2 标定:取20ml重铬酸钾标准溶液(A. 3. 7 )于锥形瓶中，加硫磷混酸(A. 3. 5) 40mL,以水稀释
至100mL，加5滴N一苯代邻氨基苯甲酸指示剂(A. 3. 8)，用硫酸亚铁铰标准溶液滴定至黄绿色为终点。
    按式(1)计算硫酸亚铁钱标准溶液的浓度:

C, x v,

  V2

    式中:

    C,— 重铬酸钾标准溶液的浓度，mol/L;

    偏— 硫酸亚铁钱标准溶液的浓度，mol/L;

    V— 重铬酸钾标准溶液的体积，mL;

    从— 硫酸亚铁铰标准溶液的体积，mL.

A. 3.7 重铬酸钾标准溶液(0. 01792mol/L)

    配制:称取。.87838基准重铬酸钾加水溶解，稀释至 1000mL,混匀。

A. 3.8  N一苯代邻氨基苯甲酸指示剂((0.28/L):称取。2g N一苯代邻氨基苯甲酸溶于100mL水，加。. 2g

碳酸钠。

A. 4 分析步骤
A. 4. 1 试料f

    称取0. log试样，精确至0.ooolge

A. 4.2 空白试验

    随同试料做空白试验。

A. 4.3 测定

    将试料(A. 4. 1)置于300mL锥形瓶中，加入15mL磷酸(A.3. 1),5mL硝酸(A. 3. 2)和2mL高氯酸

(A. 3. 3 )，加热溶解，蒸发至紫红色并冒烟 lmin-2min，待瓶内液面平静，小气泡消失，取下冷却，加人
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50mL硫酸(A.3.4)，冷却至室温后，用硫酸亚铁钱标准滴定溶液(A.3.6)滴定至粉红色，滴加3-5滴N-

苯代邻氨基苯甲酸指示剂(A. 3.8)，继续滴至黄绿色为终点。

AS 结果计算

    按式((2)计算试样中的锰含量(质量分数)，数值以%表示:

          54. 94XC火V、，
八7nl 7a) 万下二二二 - - 八 1U日 ”，.·⋯ ‘，，”，“......................  l乙1

                  1VVU入 ma

式 中:

C 一硫

V一 滴

54

A. 6

立
A. 7

— 试

— 锰

酸亚铁按标准溶液的浓度，mol/L;
定消耗硫酸亚铁钱标准滴定溶液的体积，mL;

料量，g;

的摩尔质量，g/molo
计算结果精确至小数点后两位。

  允许 差

实验室之间分析结果的差值应不大于表A. 1所列允许差。

                                  表A. 1 允许差

-一不m  }r  2>78.00-95. 00 一斗- 允 许 差

0.40

  试验报告

试验报告应包括下列内容:

a)鉴别试样，实验室和分析日期资料;

b)遵守本方法规定的程度;

c)分析结果及其表示;

d)测定中观察到的异常现象;
e)对分析结果可能有影响而本标准未包括的操作，或者任选的操作。


