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前 言

    本标准是根据GB/T 1.1-1993《标准化工作导则 第1单元:标准的起草与表述规则 第1部分:

标准编写的基本规定》对QB 365-1981《软钢纸板》标准进行修订的。为了能够使软钢纸板满足于飞机、

汽车等行业的使用，在原标准的基础上做了如下修订:

    — 本标准非等效采用西德辉勒斯特罗伊斯多尔夫公司《钢纸》标准。

    — 根据GB/T 1. 1-1993《标准化工作导则 第1单元:标准的起草与表述规则 第1部分:标准

编写的基本规定》，在本标准中增加了引用标准一项。

    — 技术指标采用法定计量单位。

    — 检验抽样规则采用GB/T 2828《逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)》规

定进行。

    本标准由中国轻工总会食品造纸部提出。

    本标准由全国造纸标准化中心归口。

    本标准起草单位:牡丹江钢纸企业集团公司。

    本标准主要起草人:石福庆、孙晓君。

    自本标准实施之日起，原轻工业部部标准QB 365-1981《软钢纸板》作废。
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软 钢 纸 板

范围

本标准规定了软钢纸板的技术规范。

本标准适用于飞机、汽车、拖拉机及其他内燃机等制作密封连接处的垫圈用的软钢纸板

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 450-1989 纸和纸板试样的采取

    GB/T 451.2-1989 纸和纸板定量的测定法

    GB/T 451. 3-1989 纸和纸板厚度的测定法

    GB/T 453-1989 纸和纸板抗张强度的测定法(恒速加荷法)

    GB/T 462-1989 纸和纸板水分的测定法

    GB/T 2828-1987 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

    GB/T 10342-1989 纸张的包装和标志

    GB/T 10739-1989 纸浆、纸和纸板 试样处理和试验的标准大气

产品分类

  软钢纸板按用途分A级、B级两类。

.1    A类软钢纸板供飞机发动机制作密封连接处的垫片及其他部件用。

B类软钢纸板供汽车、拖拉机的发动机及其他内燃机制作密封片及其他部件用。

软钢纸板是经蓖麻油和甘油处理的平板钢纸。
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技术要求

  软钢纸板的技术指标必须符合表1的规定。

表 1

规 定

指 标 名 称 单 位
A类 B类

厚度 0. 5-0. 8

        0. 9--2. 0

        2.1-3,()

紧度

横切面抗张强度 横向 不小于

        0. 5-1. Omm

        1. 1̂ -3. Omm

g/cm'kN/m̀

士0.12

士0. 15

士0.20

10̂ -1.40

士0.12

士0.15

士0.20

10--1.40

3.0X104

3. 0 X 104

2.5X10'

3.0又104
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表 1(完)

指 标 名 称 单 位
规 定

A类 B类

抗压强度 不小于

抓含量 不大于

水分

M Pa

  %

  %

  160

0. 075

4- 8 0. 0754-8
4.2 软钢纸板的尺寸为:920mm X 650mm, 650mm X 490mm, 650mm X 400mm, 400mm X 300mm，或按

订货合同的规定，尺寸偏差不许超过士l Omm，偏斜度不许超过1.20o

4.3 软钢纸板应有弹性和柔软性，能保证接头部分的紧密和防止润滑油、煤油、汽油、水的渗漏。与上述

液体接触允许纸板膨胀

4.4 软钢纸板在温度(103士2)℃保持24h，不应有分层起泡现象。

4.5 软钢纸板在冲切时不应分层、破碎和断裂。

4.6 A类软钢纸板不应引起铝和钢材的腐蚀，其试验方法按本标准5.6规定进行。

4.了 产品出厂检验抗张强度和腐蚀性时可以不经处理。但是由于产品存放了一段时间受潮而增加水

分，进行上述两项试验时，应在(103士2)℃的烘箱干操2h，然后在温度((23士1)℃和相对湿度(50士2) 0o

的条件下平衡。

4.8 软钢纸板厚度尺寸等应在订货合同中规定。

4.9 软钢纸板每批色调应一致。

5 试验方法

    试样的采取按GB/T 450规定进行。试样的处理按GB/T 10739规定进行。

5.1 厚度、紧度按GB/T 451. 3规定进行。

5.2 横切面抗张强度按GB/T 453规定进行。

5.3 抗压强度的测定

    在距离纸板边缘不少于50mm处裁取试样。其数量不少于3个，尺寸为l Omm X l Omm，允许偏差为

1 0. 2mm，放置于100--105℃的烘箱中干燥2h，然后在温度(23士1)℃和相对湿度(50士2)%的条件下

平衡，以备测试用。

5.3.1 试验步骤

    将试样置于万能材料试验机的平台中心处，对试样平稳而均匀地施加静压力，其速度应保持20-

30mm/min，直至试样受压缩被破坏为止，记录压力数测定结果，以三次测试的算术平均值表示。

5.3.2

式中:

计算方法

Q= ...·..·..·..····⋯⋯。。...···········.⋯. ⋯ (1)

5.4

Q,— 抗压强度，MPa;

尸— 破坏载荷，kN;

F— 试验前试样的平面面积，cm},

氯含量的测定
    首先将软钢纸试样切成2mm X 2mm的小块，称取2. 5g两份，一份置于100-105'C烘箱中，烘干至

恒重，另一份置于250mL锥形瓶中，加人蒸馏水约150mL，再加人3%的过氧化氢溶液2-4mL，放置于

电炉上煮沸约15min，将抽出液倒人250mL容量瓶中，再将150mL蒸馏水注人装有试样的锥形瓶中，

继续煮沸15min，抽出液混合并于250mL容量瓶中，冷却至20℃后冲至刻线，然后用移液管吸取50mI.

移人 150mL锥形瓶中，加5%铬酸钾指示剂0. 4mL，用0. OIN硝酸银滴定至桔红色为终点，按式(2)计

算结果。
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                              氯含量(0o)

式中:V- 耗用硝酸银的毫升数，mL;

一cVX0.0355X5XA ，。。                                 (2)

      c— 硝酸银的摩尔浓度，mol/L;
      A— 干燥试样重，9;

0.035 5— 与1mL硝酸银标准滴定溶液〔c (AgNO,) =1. Omol /1J相当的以克表示的氯的质量。

5.5 水分按GB/T 462规定进行测试。

56 腐蚀性试验

5.6.1 取软钢纸板试样，距离边部不小于50mm处，截取50mm X 50mm的试样，用滤纸吸去表面浮

油，以备测腐蚀用。

5.6.2 用备好的试样分别夹紧在两块钢片和铝片之间(钢、铝片的直径为50m-，其型号为45钢，

LY12铝。试验前必须清除表面上的氧化物)，然后置于((60士2)℃的恒温箱中，放置72h ( S空气介质

中)，取出用酒精擦洗试片表面，观察其表面，若有显著的黑褐色斑点为腐蚀的标志

5.7 密封性试验

5.7.1 取软钢纸板试样，距离边部不小于50mm处裁取尺寸为22mm X 31mm的试样，用滤纸吸去表

面的浮油以备密封性测验用
5. 7.2 将备好的试样置于密封性试验器上，拧紧，放置于((60士2)℃的恒温箱中，干燥24h，冷却至约

20"C,通过压力为0. 35MPa的汽油进行试验，不得有渗透现象为合格。试验应具备下列条件:

    a)在标准温度和标准湿度的空气中;

    b)在恒温箱内60℃干燥空气中，经过24h已被拧紧的盖，在试验时不应再拧紧。

6 检验规则

61 供方应保证产品质量符合本标准的规定，以一次交货为一批，交货时每件应贴合格证，箱内附有产

品质量说明书。

6.2 产品交货检验，抽样检查按GB/T 2828规定进行。

6.3 试样的采取及检验前试样的处理按GB/T 450规定进行。

6.4 文货抽样的项目、顺序及检查水平、抽样方案和合格质量水平(AQL)按表2规定进行。

                                                      表 2

长
正常二次抽样方案 检查水平s2 不合格分类

样本大小

B类不合格品

  AQL=6. 5

  A.    R

C类不合格品

  AQL=10

  A}    R

B类不合格 C类不合格

成150

2 0    1

      紧度

横切面抗张强度

    密封性和

  腐蚀性试验

抗压强度

抓含量

  水 分

  外 观

  厚 度

;(6) ::

151̂ 35 000 55(10) :: ::

本标准要求判为批不合格，由供方负责处理，如符合本标准要求则判为批合格，由需方负责处理。

6.6 由于保管和运输不符合本标准的规定，以致造成质量不符合本标准规定的，应由有关方面负责。
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7 标志、包装、运翰、贮存

71 产品的包装与标志按GB/Tlo342规定进行。

了.2 产品应用木箱包装，每箱重量不多于100kg，如有特殊要求需协商而定。软钢纸板需内衬一层塑料

薄膜，外用不少于6O9/m“的牛皮纸和防潮纸包装。

了.3 产品应平放在干燥处保管，经常保持相对湿度60%一70%和10一25℃的条件，置于干燥的地板上

或木架上，防止受大气凝结物和地面潮气的影响。产品不应靠近墙壁和传热系统。

了4 产品应用有篷而洁净的运输工具运输，包装件不许从高处往下扔。




